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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA [OST]
OST — SPECYFIKACJA TECHNICZNA - WYMAGANIA OGOLNE

1. DANE PODSTAWOWE DOTYCZACE PRZEDMIOTU INWESTYCJI

1.1. ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACII
Wszelkie wymagania niniejszej specyfikacji stanowig uzupetnienie innych dokumentéw inwestora. W razie konfliktu wy-
tycznych niniejszej specyfikacji z innymi zapisami i dokumentami umownymi odpowiednie zapisy niniejszej specyfikacji s
niewazne.

1.2. RODzAJ NAZWA | LOKALIZACJIA PRZEDSIEWZIECIA
Rodzaj przedsiewziecia
Realizacja robot budowlano-remontowych
Nazwa przedsiewziecia
,PROJEKT EKSPOZYCJI STALEJ GALERII SZTUKI STAROZYTNEJ W MUZEUM NARODOWYM W WARSZAWIE”
Lokalizacja przedsiewziecia
Muzeum Narodowe w Warszawie; dziatka ew. 4/1 obreb nr 50601, Al. Jerozolimskie 3, 00-495 Warszawa

Uczestnicy procesu inwestycyjnego
(wpisac¢ odpowiednie dane i uzupetnic je po rozstrzygnieciu przetargu, a przed zawarciem umowy)

1) Inwestor:
MUZEUM NARODOWE W WARSZAWIE
Al. Jerozolimskie 3, 00-495 Warszawa

2) Projektant:
NIZIO DESIGN INTERNATIONAL
ul. Inzynierska 3 lok. 4, 03-410 Warszawa

3) Organ Nadzoru budowlanego:
Lokalny organ nadzoru

4) Wykonawca
Do rozstrzygniecia

5) Zarzadzajacy realizacjg umowy
Do rozstrzygniecia

1.3. CHARAKTERYSTYKA PRZEDSIEWZIECIA

1.3.1. PRZEZNACZENIE OBIEKTOW | ROZWIAZANIE FUNKCJONALNO - UZYTKOWE
Przedmiotem inwestycji jest aranzacja wnetrz ekspozycyjnych dotyczy pomieszczen oznaczonych numerami 23, 24, 24A,
25, 25A 31, 32 oraz 33 w budynku Muzeum Narodowego w Warszawie. Zlokalizowane s3 one w zachodnim skrzydle
centralnej czesci budynku muzeum, zlokalizowanym w Warszawie przy Al. Jerozolimskich 3.
Projekt montazu elementow instalacji dotyczy poddasza oraz stropodachu powyzszego skrzydta

1.3.2. ZAKRES ROBOT - ROBOTY OGOLNOBUDOWLANE:

Poziom ekspozycji:

® Zmiana warstw posadzki: wykonanie nowych warstw posadzkowych na istniejacej konstrukcji stropéw, po usunieciu
istniejgcych posadzek.

¢ Wykonanie konstrukcji dla demontowalnej posadzki podniesionej nad schodami prowadzacymi z galerii Sredniowiecznej
do pomieszczenia nr 33.

¢ Wykonanie otworu w $cianie miedzy pomieszczeniami nr 24 i 32 w miejscu aktualnie istniejagcych obustronnie wnek.

e Zamurowanie przejscia w $cianie pomiedzy pomieszczeniami oznaczonymi nr 31 i 32, wraz z wykonaniem wzmocnienia
zelbetowego zebra konstrukcji stropu pod $ciana.

e Zamurowanie przejscia w Scianie pomiedzy pomieszczeniami oznaczonymi nr 32 i 33.

* Zamkniecie istniejgcej wneki w Scianie murowanej w pomieszczeniu nr 23.

® Poszerzenie otworu w $cianie miedzy pomieszczeniami nr 24 i 31 w okolicy klatki schodowe;j.
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¢ Wykonanie lokalnego wzmocnienia stropu w postaci cokotu betonowego, w pomieszczeniu 24 w miejscu posadowienia
ciezkiego eksponatu (kolumny).

¢ Wykonanie lekkiej konstrukcji stalowej pomieszczen ekspozycji z uwzglednieniem montazu na nim eksponatéw, ekranow
i stropu podwieszonego w pomieszczeniach 23 i 24.

* Rozbiodrka jednego biegu istniejgcych schodéw prowadzacego z poziomu 0,00 w pom.24A na poziom -1,09 w pom. 25A.

* Montaz w miejscu wyburzonych schoddéw j.w. szachtu dZzwigowego wraz z platformg dla niepetnosprawnych.

¢ Budowa nowych schoddéw stalowych w pomieszczeniu nr 25.

* Przebudowa fragmentu stropu w pomieszczeniu nr 25 w rejonie biegu prowadzacego z poziomu 0,00 w pom.24A na
poziom -1,12 w pom. 25A i dostosowanie zejscia do podniesionej posadzki w pomieszczeniu 24A.

¢ Wykonanie wzmocnienia oparcia eksponatéw w pomieszczeniu nr 25, w dwdch miejscach, poprzez wykonanie cokotu
zelbetowego.

¢ Wykonanie konstrukcji stalowo-szklanych.

¢ Wykonanie nowego stropu nad istniejgcym otworem w pomieszczeniu 25.

¢ Wykonanie elementow serwisowych pomostow stalowych w pomieszczeniach 31 32.

¢ Wykonanie cokotéw betonowych oraz stalowych podestéow dla montazu eksponatow.

¢ Wykonanie stalowych konstrukcji podestéw pod eksponaty

¢ Inne zmiany aranzacyjne wynikajgce z projektu architektury.

¢ Wytyczne dla transportu i montazu eksponatéw.

¢ Inne prace ogélnobudowlane wynikajgce z wymagan projektu instalacji.

Poddasze i stropodach:

¢ Ustawienie na dachu dodatkowych jednostek zewnetrznych instalacji klimatyzacji wentylacji.

* Rozbudowa centrali wentylacyjnej na poddaszu.

1.4. DEFINICIE | SKROTY

1.4.1. DEFINICIE

Ponizej podaje sie podstawowe definicje uzywane w dokumentach wchodzacych w sktad wszystkich czesci umowy. Oprocz
tego w rozdziatach dotyczacych specyfikacji technicznych i wycenionego wykazu elementéw rozliczeniowych, podano
definicje dotyczace bezposredniego wykonywania i rozliczen robét.

Cena umowna jest to podane w umowie wynagrodzenie wykonawcy za wykonanie przedmiotu umowy wraz z usunieciem
wad ujawnionych przy odbiorze w okresie rekojmi oraz w okresie gwarancji jakosci.

Data rozpoczecia jest to data podana w IPU, w ktérej wykonawca ma rozpocza¢ realizacje robot.

Data zakonczenia jest to faktyczna data zakoriczenia robdt, stwierdzona zapisem kierownika budowy w dzienniku budowy,
potwierdzona nastepnie ustaleniami protokotu odbioru koricowego.

Dokumenty projektowe zamawiajacego obejmuja program funkcjonalno uzytkowy oraz ewentualnie rysunki, obliczenia i
inne dokumenty przygotowane przez zamawiajgcego, bedace podstawa do obliczenia planowanych kosztéw prac projek-
towych i planowanych kosztéw robdt budowlanych stanowigcych podstawe okreslenia wartosci zamdwienia, ktérego
przedmiotem jest zaprojektowanie i wykonanie rob6t budowlanych.

Dokumentacja projektowa wykonawcy obejmuje projekt koncepcyjny, projekt budowlany i projekt wykonawczy
tj. rysunki, obliczenia i inne dokumenty przygotowane przez wykonawce w czasie trwania umowy wg programu funkcjonal-
no uzytkowego i inne rysunki uzupetniajgce te dokumenty.

Inzynier - osoba prawna lub fizyczna, wtym réwniez pracownik Zamawiajgcego, wyznaczona przez zamawiajacego
do reprezentowania jego interesdw przez sprawowanie kontroli zgodnosci realizacji robét budowlanych z dokumentacjg
projektowg, specyfikacjami technicznymi, zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami warunkéw umowy (w rozu-
mieniu art. 27 Ustawy z dnia 07, 07. 1994r. Prawo budowlane - Inzynierem okresla sie Inspektora Nadzoru).

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do wystepowania
w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

Nadzor autorski sg to czynnosci sprawowane przez autora projektu, polegajgce na sprawdzaniu zgodnosci realizacji robét z
dokumentacjg projektowg i uzgadnianiu mozliwosci wyprowadzania w razie potrzeby rozwigzan zamiennych, zgodnie z
ustawg PE.

Kosztorys slepy - wykaz robét z podaniem ich ilosci (przedmiar) w kolejnosci technologicznej ich wykonania.

Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét zgodnie z dokumentacjg projektowa specyfikacjami tech-
nicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

Oferta wybranego wykonawcy jest to dokument przedtozony zamawiajgcemu przez wykonawce w czasie postepowania w
sprawie zamowienia publicznego, stanowiacy integralng czes¢ umowy.

Okres zgtaszania wad przez uzytkownika jest to podany w IPU okres, w ktérym moga by¢ zgtaszane wady do usuniecia
przez wykonawce w ramach gwarancji jakosci oraz rekojmi za wady fizyczne, udzielonej przez wykonawce.

Podwykonawca jest to osoba fizyczna lub prawna, ktéra zawarta umowe z wykonawca na wykonanie czesci robot objetych
umowa.
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Program funkcjonalno uzytkowy jest to opracowanie dostarczone przez zamawiajacego, zawierajace opis zadania budow-
lanego i okreslajace przeznaczenie ukoriczonych robdt budowlanych oraz stawiane im wymagania techniczne, ekonomicz-
ne, architektoniczne, materiatowe i funkcjonalne.
Roboty budowlane nalezy przez to rozumieé wykonanie robot budowlanych w zakresie podanym w umowie.
Roboty tymczasowe nalezy przez to rozumiec zaprojektowane i wykonane przez wykonawce roboty, ktdre sg potrzebne do
wykonania robo6t budowlanych oraz zostang zdemontowane po zakonczeniu robét budowlanych.
Rozjemca jest to osoba powotana wspdlnie przez zamawiajacego i wykonawce do biezgcego, polubownego rozstrzygania
sporow.
Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét jest to zbiér dokumentéw, okreslajgcych zasady wykonania i odbioru
robot w sposdb pozwalajacy na osiggniecie ich wymaganej jakosci, zwane dalej specyfikacjami technicznymi, ktére sporza-
dza wykonawca w ramach projektu wykonawczego, a akceptuje zarzadzajacy realizacja umowy.
Stawki prac dnidwkowych s3 to ustalone w umowie stawki robocizny, materiaty i sprzet, pozwalajace w razie potrzeby na
indywidualne dokonanie wyceny kosztéw elementow robét.
Szczegdlne warunki umowy s3 to zmiany i uzupetnienia zastosowane w stosunku do ogélnych warunkéw umowy, sformu-
towane w osobnym dokumencie stanowigcym integralng czes¢ umowy.
Swiadectwo usuniecia wad jest to dokument stwierdzajacy usuniecie wad, wystawiony przez zarzadzajacego.
Swiadectwo zakoriczenia robét jest to dokument stwierdzajacy wykonanie przez wykonawce wszystkich robét zgodnie z
umowa, wystawiony przez zarzadzajacego.
Teren budowy jest to teren niezbedny do realizacji robét, okreslony w dokumentach projektowych zamawiajgcego.
Termin zakonczenia robét jest to okreslona w IPU data, do ktérej wykonawca zobowigzany jest zakoriczy¢ wszystkie roboty
objete umowa.
Wada polega na wykonaniu danych roboét lub ich czesci niezgodnie z umowg, z dokumentacjg projektowa, specyfikacja
techniczng lub z zasadami wiedzy technicznej.
Umowa jest to umowa zawarta pomiedzy zamawiajgcym i wykonawcga o zaprojektowanie i wykonanie robdt budowlanych
w zamoéwieniu publicznym.
Wyceniony wykaz elementéw rozliczeniowych oznacza wykaz czynnosci sporzadzony przez wykonawce w oparciu o czyn-
nosci podane w harmonogramie robét i finansowania, zatwierdzonym zgodnie z klauzulg 4.6.2, ktéry staje sie integralng
czescig umowy.
Wykonawca jest to okreslona w umowie strona, ktéra podjeta sie wykonania roboét.
Zabezpieczenie nalezytego wykonania umowy s3 to dokumenty lub kwota, o ktérych stanowi art. 148 ustawy PZP.
Zadanie jest to okreslona w IPU, samodzielna, wydzielona cze$¢ przedmiotu umowy.
Zamawiajacy jest to strona umowy w sprawie zamdwienia publicznego, ktéra dokonata wyboru oferty wykonawcy.
Zarzadzajacy jest to okreslona w IPU osoba prawna lub fizyczna wyznaczona przez zamawiajgcego do zarzadzania realizacja
umowy i upowazniona do nadzorowania realizacji robét i administrowania umowa w zakresie okreslonym w udzielonym
mu petnomocnictwie.
Zaprojektowanie obejmuje opracowanie przez wykonawce:
a) projektu koncepcyjnego i uzyskaniu dla niego akceptacji zamawiajgcego (zarzadzajacego realizacjg umowy),
b) projektu budowlanego i uzyskanie dla niego akceptacji zamawiajacego (zarzadzajacego realizacja umowy), opinii i
uzgodnien od instytucji i wtadz oraz uzyskanie pozwolenia na budowe,
c) rysunkow, opisow i specyfikacji technicznych i uzyskanie dla nich akceptacji zarzadzajagcego umowg przez ich skierowa-
niem na budowe.
Dziennik budowy - opatrzony pieczecig Zamawiajgcego zeszyt, z ponumerowanymi stronami, stuzagcy do notowania zda-
rzen zaistniatych w czasie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania dokonywanych odbioréw roboét, przekazywa-
nia polecen i innej korespondenc;ji technicznej pomiedzy Inzynierem, Wykonawca i Projektantem.
Odpowiednia zgodnos¢ - zgodnos¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie
zostat okreslony z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robét budowlanych.
Polecenie Inzyniera - wszelkie polecenia przekazywane Wykonawcy przez Inzyniera, w formie pisemnej, dotyczace sposobu
realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.
Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentac;ji projektowe;j.
Rysunki i opisy techniczne - cze$¢ dokumentacji projektowej, ktdra wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu
bedacego przedmiotem robot, w czesci opisowej podane sg cechy obiektu nie widoczne w czesci rysunkowej, oraz podane
s3 wymagania dotyczace parametréw technicznych, wymagania wytrzymatosciowe.
Zadanie budowlane - cze$¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca oddzielng catos$¢ konstrukcyjng lub technologiczng,
zdolna do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji techniczno-budowlanych.
Ksiega obmiaru - akceptowany przez Inzyniera zeszyt z ponumerowanymi stronami stuzacy do wpisywania przez wykonaw-
ce obmiaru dokonywanych roboét w formie wyliczen, szkicéw i ew. dodatkowych zatacznikéw. Wpisy w ksiedze obmiaru
podlegajg potwierdzeniu przez Inzyniera.

1.4.2. SKROTY :
BIOZ - Bezpieczenstwo i ochrona zdrowia
CPV - Wspolny stownik zaméwien
IPU - Istotne postanowienia umowy
KC - Kodeks cywilny
KPC - Kodeks postepowania cywilnego
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KRS - Krajowy rejestr sagdowy

OST - Ogdlna specyfikacja techniczna
owu - Ogdlne warunki umowy

PB - Prawo budowlane

PFU - Program funkcjonalno uzytkowy
PN - Polska norma

PZ) - Plan zapewnienia jakosci

PzP - Prawo zaméwien publicznych
SIwz - Specyfikacja istotnych warunkéw zamowienia SST - Szczegdtowa specyfikacja techniczna
Swu - Szczegdlne warunki umowy

uzp - Urzad zamodwien publicznych

WWER - Wyceniony wykaz elementéw rozliczeniowych

1.5. DOKUMENTACJA TECHNICZNA OKRESLAJACA PRZEDMIOT ZAMOWIENIA | STANOWIACA PODSTAWE DO REALIZACII
ROBOT

1.5.1. SPIS PROJEKTOW | RYSUNKOW WYKONAWCZYCH

Projekt budowlany i projekt wykonawczy branzy konstrukcyjnej p.n. ,,PROJEKT EKSPOZYCJI STALEJ GALERII SZTUKI STARO-
ZYTNEJ W MUZEUM NARODOWYM W WARSZAWIE”. Rysunki zgodnie ze spisem w projekcie budowlanym i projekcie wy-
konawczym.

1.5.2. SPIS SZCZEGOLOWYCH SPECYFIKAC)I TECHNICZNYCH

SST-R004-1 PRACE ROZBIORKOWE

SST-R004-5 PRACE NAPRAWCZE — MURY | SKLEPIENIA CEGLANE
SST-R004-6 WYTYCZENIE TRASY | OBIEKTOW

SST-R004-11 REMONT POWIERZCHNI BETONOWYCH

SST-R004-12 KONSTRUKCJE BETONOWE | ZELBETOWE

SST-R004-15 ROBOTY MONTAZOWE — MONTAZ POMOSTU ROBOCZEGO

1.5.3. WYKAZ INNYCH DOKUMENTACJI MAJACYCH WPLYW NA REALIZACJE INWESTYCII

1. Ekspertyza techniczna nosnosci stropdw w zwigzku z aranzacjg galerii sztuki starozytnej, wykonana przez zespét mgr

inz. Henryk J. Bachlinski, mgr inz. Tomasz Kowal, mgr. inz. Jacek Narewski we wrzes$niu 2014r.

Fragmenty archiwalnego projektu stropu Kleina i schodéw z okoto 1948r.

Opracowanie: Ekspertyza techniczna dotyczgca stanu ochrony przeciwpozarowej, stosowania hydrantéw wewnetrz-
nych oraz drég pozarowych w obiekcie Muzeum Narodowe w Warszawie; wykonana przez: mgr. inz. Krzysztof Dgbrow-
ski, inz. Marian Nocula w kwietniu 2012r.

4  Opracowanie: Badania nosnosci zelbetowych stropdéw nad strychami, podpor konstrukcji drewnianej oraz inwentary-
zacja konstrukcji dachu i Swietlikéw Muzeum Narodowego w Warszawie, wykonana przez prof. dr hab. inz. Adam Paw-
towski i mgr inz. Ireneusz Catg w kwietniu 1997r.

5. Opracowanie: Powykonawczy projekt budowlany modernizacji dachu swietlikowego nad skrzydtem B-3 Gmachu Gtéw-
nego Muzeum Narodowego w Warszawie. Tom Il Konstrukcja, wykonana przez prof. dr hab. inz. Adam Pawtowski i mgr
inz. Ireneusz Catg w lutym 2001r.

6. Wytycznych dotyczacych woézka podnosnikowego.

7. Dokumentacje architektoniczne i branzowe (dokumentacji projektowej dla projektu budowlanego i wykonawczego).

8. Normy i przepisy prawa budowlanego.

1.5.4. ZGODNOSC ROBOT Z DOKUMENTACJA TECHNICZNA

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ prac iich zgodno$¢ z dokumentacjg kontraktowa i techniczna, specyfikacjami
technicznymi i instrukcjami zarzadzajgcego realizacjg umowy.

Wykonawca jest zobowigzany wykonywac wszystkie roboty scisle wedtug otrzymanej dokumentacji technicznej. Jesli jed-
nak w czasie realizacji robot okaie sie, ze dokumentacja projektowa dostarczona przez zamawiajgcego wymaga uzupetnien,
wykonawca przygotuje nawtasny koszt niezbedne rysunki i przedtoiy je w czterech kopiach do akceptacji zarzadzajacemu
realizacjg umowy.

2. PROWADZENIE ROBOT

2.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowa i Sciste przestrzeganie harmonogramu robot
oraz za jakos¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodno$é z projektem wykonawczym, wymaga-
niami specyfikacji technicznych i programu zapewnienia jakosci, projektu organizacji robét oraz poleceniami zarzadzajace-
go realizacjg umowy.
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Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw
robét zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pismie przez zarza-
dzajacego realizacja umowy.
Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez wykonawce w wytyczeniu i wyznaczeniu robdt, jesli wymagaé
tego bedzie zarzadzajacy realizacjg umowy, zostang poprawione przez wykonawce na wiasny koszt. Sprawdzenie wytycze-
nia robdét lub wyznaczenia wysokosci przez zarzadzajgcego realizacja umowy nie zwalnia wykonawcy od odpowiedzialnosci
za ich doktadnosc.
Wykonawca zatrudni uprawnionego geodete w odpowiednim wymiarze godzin pracy, ktory w razie potrzeby bedzie stuzyt
pomoca zarzadzajacemu realizacjg umowy przy sprawdzaniu lokalizacji i rzednych wyznaczonych przez wykonawce.
Stabilizacja sieci punktéw odwzorowania zatozonej przez geodete bedzie zabezpieczona przez wykonawce, zas w przypadku
uszkodzenia lub usuniecia punktéw przez personel wykonawcy, zostang one zatozone ponownie na jego koszt, réwniez
w przypadkach gdy roboty budowlane wymagajg ich usuniecia. Wykonawca w odpowiednim czasie powiadomi o potrzebie
ich usuniecia i bedzie zobowigzany do przeniesienia tych punktéw.
Odprowadzenie wody z terenu budowy nalezy do obowigzkéw wykonawcy i uwaza sie, ze ich koszty zostaty uwzglednione
w kosztach jednostkowych pozostatych robét.
Decyzje zarzadzajacego realizacjg umowy dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéow i elementéw robdt beda oparte
na wymaganiach sformutowanych w umowie, projekcie wykonawczym iszczegétowych specyfikacjach technicznych, a
takze w normach iwytycznych wykonania i odbioru robdt. Przy podejmowaniu decyzji zarzadzajacy realizacjag umowy
uwzglednia wyniki badan materiatéw i jakosci robot, dopuszczalne niedoktadnosci normalnie wystepujace przy produkcji
i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych orazinne czynniki wptywajgce
na rozwazang kwestie.
Polecenia zarzgdzajgcego realizacja umowy bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez wykonawce, pod grozbg wstrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie wykonawca.

2.2. TEREN BUDOWY

2.2.1. CHARAKTERYSTYKA TERENU BUDOWY
Budowa znajduje sie na terenie budynku Muzeum Narodowego w Warszawie.

2.2.2. PRZEKAZANIE TERENU BUDOWY

Zamawiajacy protokolarnie przekazuje wykonawcy teren budowy w czasie i na warunkach okreslonych w ogélnych warun-
kach umowy.

2.2.3. OCHRONA | UTRZYMANIE TERENU BUDOWY

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone placu budowy oraz wszystkich materiatow i elementdw wyposazenia uiytych
do realizacji robdt od chwili rozpoczecia doostatecznego odbioru robét. Przez caty ten okres urzadzenia lub ich elementy
beda utrzymane w sposdb satysfakcjonujacy zarzadzajgcego realizacja umowy. Moie on wstrzymac realizacje robdt jesli
w jakimkolwiek czasie wykonawca zaniedbuje swoje obowiazki konserwacyjne.

W trakcie realizacji robét wykonawca dostarczy, zainstaluje iutrzyma wszystkie niezbedne, tymczasowe zabezpieczenia
ruchu i urzadzenia takie jak: bariery, sygnalizacje ruchu, znaki drogowe etc. Zeby zapewni¢ bezpieczeristwo catego ruchu
kotowego i pieszego. Wszystkie znaki drogowe, bariery iinne urzadzenia zabezpieczajace musza by¢ zaakceptowane przez
zarzadzajgcego realizacjg umowy.

Wykonawca bedzie takie odpowiedzialny doczasu zakoriczenie robdt za utrzymanie wszystkich reperéw iinnych znakéw
geodezyjnych istniejgcych na terenie budowy iwrazie ich uszkodzenia lub zniszczenia do odbudowy nawtasny koszt.

Przed rozpoczeciem robot wykonawca poda ten fakt do wiadomosci zainteresowanych uzytkownikéw terenu w sposéb
ustalony z zarzadzajgcym realizacjag umowy. Wykonawca umiesci, w miejscach iilosciach okreslonych przez zarzadzajacego,
tablice podajace informacje ozawartej umowie zgodnie z Rozporzadzeniem z 15 grudnia 1995 wydanym przez Ministra
Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa.

2.2.4. OCHRONA WtASNOSCI | URZADZEN

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone istniejgcych instalacji naziemnych i podziemnych urzadzen znajdujgcych sie
w obrebie placu budowy, takich jak rurociagi i kable etc. Przed rozpoczeciem robét wykonawca potwierdzi u odpowiednich
wtadz, ktére sg wtascicielami instalacji i urzadzen, informacje podane na planie zagospodarowania terenu dostarczonym
przez zamawiajgcego. Wykonawca spowoduje zeby te instalacje i urzadzenia zostaty wtasciwie oznaczone i zabezpieczone
przed uszkodzeniem w trakcie realizacji robét.

W przypadku gdy wystapi koniecznos¢ przeniesienia instalacji i urzadzen podziemnych w granicach placu budowy, Wyko-
nawca ma obowigzek poinformowac zarzgdzajgcego realizacja umowy o zamiarze rozpoczecia takiej pracy.

Wykonawca natychmiast poinformuje zarzadzajgcego realizacjg umowy o kazdym przypadkowym uszkodzeniu tych urza-
dzen lub instalacji i bedzie wspotpracowat przy naprawie udzielajac wszelkiej mozliwej pomocy, ktéra moze by¢ potrzebna
dla jej przeprowadzenia.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jakiekolwiek szkody, spowodowane przez jego dziatania, w instalacjach naziemnych
i podziemnym pokazanych na planie zagospodarowania terenu dostarczonym przez zamawiajacego.
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2.2.5. OCHRONA SRODOWISKA W TRAKCIE REALIZACJI ROBOT

W trakcie realizacji robdt wykonaweca jest zobowigzany znac i stosowac sie do przepiséw zawartych we wszystkich regula-
cjach prawnych w zakresie ochrony srodowiska. w okresie realizacji, do czasu zakonczenia robot, wykonawca bedzie po-
dejmowat wszystkie sensowne kroki Zeby stosowa¢ sie do wszystkich przepiséw i normatywéw w zakresie ochrony érodo-
wiska na placu budowy i poza jego terenem, unika¢ dziatan szkodliwych dla innych jednostek wystepujacych na tym terenie
w zakresie zanieczyszczen, hatasu lub innych czynnikéw powodowanych jego dziatalnoscia.

Przestrzegac naleiy zalecen i warunkéw dotyczacych ochrony srodowiska zawartych w uzgodnieniach i wydanych decy-
zjach.

2.3. ZAPEWNIENIE BEZPIECZENSTWA | OCHRONY ZDROWIA

Wykonawca dostarczy na budowe i bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne dla zapewnienia bezpieczenstwa. Zapewni
wyposazenia w urzgdzenia socjalne, oraz odpowiednie wyposazenie i odziez wymagang dla ochrony zycia i zdrowia perso-
nelu zatrudnionego na placu budowy. Uwaza sie, ze koszty zachowania zgodnosci ze wspomnianymi powyzej przepisami
BHP s3 wliczone w cene umowna.

Wykonawca bedzie stosowat sie do wszystkich przepiséw prawnych obowigzujgcych w zakresie bezpieczeristwa przeciwpo-
zarowego. Bedzie stale utrzymywat wyposazenie przeciwpozarowe w stanie gotowosci, zgodnie z zaleceniami przepisow
bezpieczenstwa przeciwpozarowego, naplacu budowy, we wszystkich urzadzeniach maszynach ipojazdach
oraz pomieszczeniach magazynowych. Materiaty tatwopalne beda przechowywane zgodnie z przepisami przeciwpozaro-
wymi, w bezpiecznej odlegtosci od budynkéw i sktadowisk, w miejscach niedostepnych dla oséb trzecich. Wykonawca
bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty powstate w wyniku pozaru, ktéry mégtby powstaé w okresie realizacji robét lub
zostat spowodowany przez ktéregokolwiek z jego pracownikdow.

Uzycie materiatow, ktore wptywajg na trwate zmiany srodowiska, ani materiatéw emitujgcych promieniowanie w ilosciach
wyzszych niz zalecane w projekcie nie bedzie akceptowane. Jakiekolwiek materiaty z odzysku lub pochodzace z recyklingu
i majace by¢ uzyte do robdt muszg byé poswiadczone przez odpowiednie urzedy i wtadze jako bezpieczne dla Srodowiska.
Materiaty, ktdre sg niebezpieczne tylko w czasie budowy (a po zakoriczeniu budowy ich charakter niebezpieczny zanika, np.
materiaty pylace) moga by¢ dozwolone, pod warunkiem, ze bedg spetnione wymagania techniczne dotyczace ich wbudo-
wania. Przed uzyciem takich materiatéw Zamawiajgcy musi uzyskaé aprobate od odpowiednich wtadz administracji pan-
stwowej, jesli wymagaja tego odpowiednie przepisy.

2.4. PROJEKT ORGANIZACII ROBOT WRAZ Z TOWARZYSZACYMI DOKUMENTAMI

2.4.1. PRZYGOTOWANIE DOKUMENTOW WCHODZACYCH W SKEAD PROJEKTU ORGANIZACII ROBOT

W ramach prac przygotowawczych, przed przystgpieniem do wykonania zasadniczych robdt, wykonawca jest zobowigzany
do opracowania i przekazania zarzadzajgcemu realizacjag umowy do akceptacji nastepujacych dokumentow:

1) projekt organizacji robat,

2) szczegdtowy harmonogram robot i finansowania,

3) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

4) program zapewnienia jakosci.

2.4.2. S7CZEGOLOWY HARMONOGRAM ROBOT | FINANSOWANIA

Szczegdtowy harmonogram robét i finansowania musi uwzgledniaé uwarunkowania wynikajace z dokumentacji projekto-
wej ustalen zawartych w umowie. Mozliwosci przerobowe wykonawcy w dziedzinie robot budowlanych i montazowych,
kolejnos¢ robdt oraz sposoby realizacji winny zapewni¢ wykonanie robét w terminie okreslonym w umowie.

Na podstawie dyrektywnego harmonogramu robot wykonawca przedstawi zarzadzajgcemu realizacja umowy
do zatwierdzenia szczeg6towy harmonogram robét i ptatnosci, opracowany zgodnie z wymaganiami warunkédw umowy.
Harmonogram winien wyraZznie przedstawia¢ w etapach tygodniowych proponowany postep robot w zakresie gtéwnych
obiektow i zadan kontraktowych.

Zgodnie z postanowieniami umowy harmonogram bedzie w miare potrzeb korygowany w trakcie realizacji robot.

2.4.3. PROGRAM ZAPEWNIENIA BEZPIECZENSTWA | OCHRONY ZDROWIA

W trakcie realizacji robét wykonawca bedzie stosowat sie do wszystkich obowigzujgcych przepiséw i wymagan w zakresie
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. w tym celu, w ramach prac przygotowawczych do realizacji robot, zgodnie z wymogami
ustawy - Prawo Budowlane jest zobowigzany opracowac i przedstawi¢ do akceptacji zarzadzajagcemu realizacja umowy,
program zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. na jego podstawie musi zapewni¢, zeby personel nie pracowat
w warunkach, ktére sg niebezpieczne, szkodliwe dla zdrowia i nie spetniajg odpowiednich wymagan sanitarnych.

2.4.4. PROGRAM ZAPEWNIENIA JAKOSCI
Wykonawca jest w petni odpowiedzialny za jako$¢ robdt. w tym celu przygotuje program zapewnienia jakosci i uzyska jego
zatwierdzenie przez zarzadzajgcego realizacjg umowy. Program zapewnienia jako$ci bedzie zawierat:
a) czesc ogdling opisujaca:
- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robdét,
- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub wytypowanego do wykonania
badan zleconych przez wykonawce), sposdb oraz forme gromadzenia wynikdw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw,
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ustawienia mechanizmow sterujacych, a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie technologicznym,
proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji zarzadzajacemu realizacjg umowy;
b) czesc szczegdtowg opisujacy dla kazdego asortymentu robot:
- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy
do sterowania i urzgdzenia do magazynowania i zatadunku materiatow.
- sposéb zabezpieczenia iochrony materiatdw iurzadzen przed utratg ich witasciwosci w czasie transportu
i przechowywania na budowie,
- sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwosc badan, pobieranie prébek legalizacja i sprawdzanie urzadzen,
itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatéw,
- wytwarzanie mieszanek i wykonywanie poszczegdlnych elementéw robdt,
- sposob postepowania z materiatami i robotami nieodpowiadajacymi wymaganiom umowy.

W przypadku gdy wykonawca posiada certyfikat ISO 9001 jest zobowigzany do opracowania programu i planu zapewnienia
jakosci zgodnie z wymaganiami certyfikatu

3. ZARZADZAJACY REALIZACIA UMOWY

Zarzadzajacy realizacja umowy w ramach posiadanego umocowania od zamawiajgcego reprezentuje interesy zamawiajace-
go na budowie przez sprawowanie kontroli zgodnosci realizacji robét budowlanych z dokumentacjg projektowsa, specyfika-
cjami technicznymi, przepisami, zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami warunkéw umowy. Dla prawidtowe;j
realizacji swoich obowigzkéw, zgodnie z przepisami prawa budowlanego, zarzadzajacy realizacja umowy pisemnie wyzna-
cza inspektorow Nadzoru dziatajgcych w jego imieniu, w zakresie przekazanych im uprawnien i obowigzkdéw. Wydawane
przez nich polecenia maja moc polecen zarzadzajgcego realizacjg umowy.

Zgodnie zumowg, wykonawca jest zobowigzywany wramach kwoty ryczattowej, przewidzianej w cenie ofertowej
na zaplecze budowy, zorganizowa¢ zamawiajgcemu na placu budowy i utrzymywac do korica robét biuro zarzadzajgcego
realizacjg umowy.

4. MATERIALY | URZADZENIA

4.1. ZRODLA UZYSKIWANIA MATERIALOW | URZADZEN

Wszystkie wbudowywane materiaty iurzadzenia instalowane w trakcie wykonywania robdt musza by¢ zgodne
z wymaganiami okreslonymi w poszczegdlnych szczegétowych specyfikacjach technicznych. Przy- najmniej na trzy tygodnie
przed uzyciem kazdego materiatu przewidywanego do wykonania robét statych wykonawca przedtozy szczegétowg infor-
macje o zrédle produkgji, zakupu lub pozyskania takich materiatéw, atestach, wynikach odpowiednich badan laboratoryj-
nych i probek do akceptacji zarzadzajgcego realizacjg umowy. To samo dotyczy instalowanych urzadzen.

Akceptacja zarzadzajgcego realizacja umowy udzielona jakiej$ partii materiatéw z danego Zrddta nie bedzie znaczyé, ze
wszystkie materiaty pochodzace ztego 7rédta s akceptowane automatycznie. Wykonawca jest zobowigzany
do dostarczania atestéw i/lub wykonania préb materiatéw otrzymanych z zatwierdzonego zrodta dla kazdej dostawy, zeby
udowodnic, ze nadal spetniajg one wymagania odpowiedniej szczegétowej specyfikacji techniczne;.

W przypadku stosowania materiatow lokalnych, pochodzacych z jakiegokolwiek miejscowego zrddta, wiaczajac te, ktore
zostaty wskazane przez zamawiajgcego, przed rozpoczeciem wykorzystywania tego zrédta wykonawca ma obowigzek do-
starczenia zarzadzajacemu realizacja umowy wszystkich wymaganych dokumentéw pozwalajacych najego prawidtowa
eksploatacje. Wykonawca bedzie ponosit wszystkie koszty pozyskania i dostarczenia na Plac Budowy materiatow lokalnych.
Za ich ilos¢ i jakos¢ odpowiada Wykonawca. Stosowanie materiatéw pochodzacych z lokalnych Zzrédet wymaga akceptacji
zarzadzajacego realizacjg umowy.

W przypadku realizacji robot z funduszéw Unii Europejskiej wymagane jest swiadectwo, ze uzyte materiaty i urzadzenia
pochodzg z krajoéw nalezacych do Unii Europejskiej.

4.2. KONTROLA MATERIALOW | URZADZEN

Zarzadzajacy realizacjg umowy moze okresowo kontrolowac dostarczane na budowe materiaty i urzadzenia, zeby sprawdzi¢
czy sg one zgodne z wymaganiami szczegétowych specyfikacji technicznych.

Zarzadzajacy realizacja umowy jest upowazniony do pobierania i badania prébek materiatu zeby sprawdzi¢ jego wtasnosci.
Wyniki tych préb stanowi¢ moga podstawe do aprobaty jakosci danej partii materiatéw. Zarzadzajacy realizacja umowy jest
rowniez upowazniony do przeprowadzania inspekcji w wytwaorniach materiatow i urzadzen.

W czasie przeprowadzania badania materiatéw i urzadzen przez zarzadzajgcego realizacja umowy, wykonawca ma obowig-
zek spetnia¢ nastepujace warunki:

a) w trakcie badania, zarzgdzajgcemu realizacjg umowy bedzie zapewnione niezbedne wsparcie i pomoc przez wykonawce
i producenta materiatow lub urzadzen;

b) Zarzadzajacy realizacja umowy bedzie miat zapewniony w dowolnym czasie dostep do tych miejsc, gdzie sa wytwarzane
materiaty i urzadzenia przeznaczone dla realizacji robét.

4.3. ATESTY MATERIALOW | URZADZEN

W przypadku materiatéow, dla ktorych w szczegétowych specyfikacjach technicznych wymagane sg atesty, kazda partia
dostarczona na budowe musi posiadac atest okreslajgcy w sposéb jednoznaczny jej cechy. Przed wykonaniem przez wyko-
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nawce badan jakosci materiatdw, zarzadzajacy realizacja umowy moze dopusci¢ do uzycia materiaty posiadajace atest
producenta stwierdzajacy petng zgodnos¢ tych materiatow z warunkami podanymi w szczegétowych specyfikacjach tech-
nicznych.
Produkty przemystowe muszg posiadac atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych
przez niego badan. Kopie wynikow tych badan muszg by¢ dostarczone przez wykonawce zarzgdzajacemu realizacjg umowy.
Materiaty posiadajace atesty, a urzadzenia - wazna legalizacje, moga by¢ badane przez zarzadzajacego realizacjg umowy
w dowolnym czasie. w przypadku, gdy zostanie stwierdzona niezgodnos¢ wtasciwos$ci przewidzianych do uzycia materia-
téw iurzadzen z wymaganiami zawartymi w szczegétowych specyfikacjach technicznych nie zostang one przyjete
do wbudowania.

4.4. MATERIALY NIEODPOWIADAJACE WYMAGANIOM UMOWY

Materiaty uznane przez zarzadzajgcego realizacja umowy za niezgodne ze szczegétowymi specyfikacjami technicznymi
muszg by¢ niezwtocznie usuniete przez wykonawce z placu budowy. Jesli zarzadzajacy realizacja umowy pozwoli wykonaw-
cy wykorzystaé te materiaty do innych robét niz te, dla ktérych zostaty one pierwotnie nabyte, wartos¢ tych materiatow
moze by¢ odpowiednio skorygowana przez zarzadzajgcego realizacjag umowy. Kazdy rodzaj robot wykonywanych z uzyciem
materiatdw, ktdre nie zostaty sprawdzone lub zaakceptowane przez zarzadzajgcego realizacja umowy, bedzie wykonany
na wiasne ryzyko wykonawcy. Musi on zdawac sobie sprawe, ze te roboty mogg by¢ odrzucone tj. zakwalifikowane jako
wadliwe i niezaptacone.

4.5, PRZECHOWYWANIE | SKLADOWANIE MATERIALOW | URZADZEN

Wykonawca jest zobowigzany zapewnié. Zeby materiaty i urzadzenia tymczasowo sktadowane na budowie, byty zabezpie-
czone przed uszkodzeniem. Musi utrzymywac ich jakos¢ i wtasnosci w takim stanie jaki jest wymagany w chwili wbudowa-
nia lub montazu. Muszg one w kazdej chwili by¢ dostepne dla przeprowadzenia inspekcji przez zarzadzajacego realizacjg
umowy, az do chwili kiedy zostang uzyte.

Tymczasowe tereny przeznaczone do sktadowania materiatéw i urzadzen beda zlokalizowane w obrebie placu budowy
w miejscach uzgodnionych z zarzgdzajacym realizacjag umowy, lub poza placem budowy, w miejscach zapewnionych przez
wykonawce. Zapewni on, ze tymczasowo sktadowane na budowie materiaty i urzadzenia beda zabezpieczone przed uszko-
dzeniem.

4.6. STOSOWANIE MATERIAtOW ZAMIENNYCH

Jesli wykonawca zamierza uzy¢ w jakims szczegdlnym przypadku materiaty lub urzadzenia zamienne, inne niz przewidziane
w projekcie wykonawczym lub szczegdtowych specyfikacjach technicznych, poinformuje o takim zamiarze przynajmniej
urzadzenia przez zarzadzajacego realizacjg umowy. Wybrany i zatwierdzony zamienny typ materiatu lub urzadzenia nie
moze by¢ zmieniany w terminie pdzniejszym bez akceptacji zarzadzajacego realizacjg umowy.

5. SPRZET
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢
wykonywanych robét isrodowisko. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z oferta wykonawcy oraz powinien
odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w szczegdtowych specyfikacjach technicznych, programie
zapewnienia jakosci iprojekcie organizacji robdt, zaakceptowanym przez zarzadzajgcego realizacja umowy. Liczba
i wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowac prowadzenie robdt zgodnie z terminami przewidzianymi w harmonogramie
robot.
Sprzet bedacy wtasnoscia wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt musi by¢ utrzymywany w dobrym stanie
i gotowosci do pracy oraz by¢ zgodny z wymaganiami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania. Tam
gdzie jest to wymagane przepisami, wykonawca dostarczy zarzadzajacemu realizacjag umowy kopie dokumentéw potwier-
dzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania.
Jezeli projekt wykonawczy lub szczegétowe specyfikacje techniczne przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu
przy wykonywaniu robét, wykonawca przedstawi wybrany sprzet do akceptacji przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Nie
moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.
Sprzet, maszyny, urzadzenia inarzedzia niegwarantujgce zachowania warunkdw umowy zostang przez zarzgdzajacego
realizacjg umowy zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

6. TRANSPORT

Liczba irodzaje $rodkow transportu beda okreslone w projekcie organizacji robét. Muszg one zapewnia¢ prowadzenie
robét zgodnie zzasadami okreslonymi w projekcie wykonawczym iszczegdétowych specyfikacjach technicznych
oraz wskazaniami zarzadzajgcego realizacjg umowy, w terminach wynikajgcych z harmonogramu robét.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego, szczegdlnie
w odniesieniu do dopuszczalnych obciazen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nieodpowiadajace
warunkom umowy, bedg usuniete z terenu budowy na polecenie zarzadzajacego realizacjag umowy.

Wykonawca jest zobowigzany usuwac na biezgco, na witasny koszt, wszelkie uszkodzenia i zanieczyszczenia spowodowane
przez jego pojazdy na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.
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7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

7.1. ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdt i jakosSci materiatdéw prowadzong zgodnie z programem zapew-
nienia jakosci. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wtgczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie
i wszelkie urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i badania materiatéw oraz jakosci wykonania robét.

Przed zatwierdzeniem programu zapewnienia jakos$ci zarzadzajacy realizacjg umowy moze zazadaé od wykonawcy prze-
prowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest zadowalajgcy. Wykonawca jest zobowigzany
prowadzi¢ pomiary i badania materiatdw oraz robdt z czestotliwoscig zapewniajgcy stwierdzenie, ze roboty wykonano
zgodnie z wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i szczegdétowych specyfikacjach technicznych. Minimalne
wymagania co do zakresu badan iich czestotliwosci sg okreslone w szczegétowych specyfikacjach technicznych, normach
i wytycznych. w przypadku, gdy brak jest wyraznych przepisow zarzadzajacy realizacja umowy ustali jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy zarzgdzajgcemu realizacjg umowy Swiadectwa stwierdzajace, ze wszystkie stosowane urzadzenia
i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom norm okre-
$lajgcych procedury badan.

7.2. BADANIA | POMIARY

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. w przypadku, gdy normy nie obejmujg
jakiegokolwiek badania wymaganego w szczegdtowych specyfikacjach technicznych, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe
albo inne procedury, zaakceptowane przez zarzagdzajgcego realizacja umowy.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, wykonawca powiadomi zarzadzajgcego realizacjg umowy o rodzaju, miejscu
i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki,
do akceptacji zarzadzajacego realizacjag umowy.

Zarzadzajacy realizacja umowy bedzie miat nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych w celu ich inspekc;ji.
Bedzie on przekazywat wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laborato-
ryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te beda na tyle
powazne, ze mogg wptynac¢ ujemnie na wyniki badan, zarzadzajacy realizacja umowy natychmiast wstrzyma uzycie
do robét badanych materiatéw i dopusci je dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium wykonawcy zostang
usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatéw.

Wykonawca bedzie przekazywac zarzadzajagcemu realizacjg umowy kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie
pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci. Kopie wynikéw badan bedg mu przekazywane
na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, réwniez przez niego zaaprobowanych.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi wykonawca.

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, zarzadzajacy realizacjg umowy jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobie-
rania probek i badania materiatéw u zrédet ich wytwarzania, a ze strony wykonawcy i producenta materiatéw zapewniona
mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc.

Zarzadzajacy realizacja umowy, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonego przez wykonawce, bedzie
ocenia¢ zgodnos$¢ wykonanych robot iuzytych materiatéw z wymaganiami szczegétowych specyfikacji technicznych,
na podstawie dostarczonych przez wykonawce wynikéw badan.

Zarzadzajacy realizacjg umowy moze pobieraé prébki i prowadzi¢ badania niezaleznie od wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli
wyniki tych badan wykaza, ze raporty wykonawcy sg niewiarygodne, to poleci on wykonawcy lub zleci niezaleznemu labo-
ratorium, przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytacznie na wtasnych badaniach przy
ocenie zgodnos$ci materiatow irobot z projektem wykonawczym i szczegdtowymi specyfikacjami technicznymi. w takim
przypadku catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek zostang poniesione przez wykonawce.

8. OBMIARY ROBOT

8.1. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT

Obmiar robét ma za zadanie okreslac faktyczny zakres wykonanych robot wg stanu na dzien jego przeprowadzenia. Roboty
mozna uznac za wykonane pod warunkiem, ze wykonano je zgodnie z wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym
i szczegotowych specyfikacjach technicznych, a ich ilo$¢ podaje sie w jednostkach ustalonych w wycenionym przedmiarze
robét wchodzgcym w sktad umowy.

Obmiaru robét dokonuje wykonawca po pisemnym powiadomieniu zarzadzajgcego realizacjg umowy o zakresie i terminie
obmiaru. Powiadomienie powinno poprzedzac¢ obmiar co najmniej o 3 dni. Wyniki obmiaru sg wpisywane do ksiegi obmia-
ru i zatwierdzane przez inspektora Nadzoru inwestorskiego. Jakikolwiek btagd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach
podanych w przedmiarze robét lub gdzie indziej w szczegotowych specyfikacjach technicznych nie zwalnia wykonawcy od
obowigzku wykonania wszystkich robét. Btedne dane zostang poprawione wg pisemnej instrukcji zarzadzajacego realizacja
umowy.

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy okreslonymi punktami skrajnymi bedg mierzone poziomo (w rzucie) wzdtuz linii osiowe;j.
Jezeli szczegdtowe specyfikacje techniczne wtasciwe dla danych robot nie wymagaja tego inaczej, to objetosci bedg wyli-
czane m3, jako dtugos¢ pomnozona przez Sredni przekroj. llosci, ktére majg by¢é mierzone wagowo, beda wyrazone
w tonach lub kilogramach.
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8.2. URZADZENIA | SPRZET POMIAROWY

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru robét i dostarczone przez wykonaw-
ce, muszg byé zaakceptowane przez zarzadzajacego realizacja umowy. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan
atestujacych, to wykonawca musi posiada¢ wazne Swiadectwa legalizacji. Musza one by¢ utrzymywane przez wykonawce
w dobrym stanie, w catym okresie trwania robét.

8.3. CzAS PRZEPROWADZANIA OBMIARU

Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzany z czestotliwoscia i terminach wymaganych w celu dokonywania miesiecz-
nych ptatnosci na rzecz wykonawcy, lub winnym czasie, okreslonym w umowie lub uzgodnionym przez wykonawce
i zarzadzajacego realizacjg umowy.

Obmiary bedg takze przeprowadzone przed czesciowym i koicowym odbiorem roboét, a takze w przypadku wystgpienia
dtuzszej przerwy w robotach lub zmiany wykonawcy.

Obmiar robét zanikajacych i podlegajacych zakryciu przeprowadza sie bezposrednio po ich wykonywaniu, lecz przed zakry-
ciem.

9. ODBIORY ROBOT | PODSTAWY PtATNOSCI

Zasady odbiorow robét i ptatnosci za ich wykonanie okresla umowa.
W zaleznosci od typu umowy i sposobu finansowania wymagane sg odpowiednie dokumenty jakie nalezy kazdorazowo
przygotowac dla uzyskania potwierdzenia naleznosci i jej wyptaty.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. NORMY | NORMATYWY

Wszystkie roboty nalezy wykonywac zgodnie z obowigzujgcymi w Polsce normami i normatywami.

W wyjatkowych przypadkach mozna dopusci¢ stosowanie innych norm i przepiséw, lecz muszg one by¢ w tym miejscu
wyraznie okreslone.

Wszystkie najwazniejsze przepisy i normy dotyczace danego asortymentu robdt sg wyszczegdélnione w kazdej szczegdtowej
specyfikacji techniczne;j.

10.2. PRZEPISY PRAWNE

Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy prawne wydawane zaréwno przez wtadze panstwowe jak i lokalne
oraz inne regulacje prawne i wytyczne, ktore sg w jakiejkolwiek sposdb zwigzane z prowadzonymi robotami i bedzie w petni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych regut i wytycznych w trakcie realizacji robot.

Najwazniejsze z nich to:

1. Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz. U. Nr 89/1994 poz.414) wraz z pdzniejszymi zmianami

2. Ustawa o planowaniu i zagospodarowaniu przestrzennym z dnia 27 marca 2003 r. (Dz. D.Nr 80/2003) wraz z pdzniejszymi
zmianami

3. Ustawa o dostepie do informacji o srodowisku ijego ochronie oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko z dnia 9
listopada 2000 r. (DZ.U. Nr 109/2000 poz. 1157)

4. Ustawa Prawo geodezyjne i kartograficzne z dnia 17.05.1989 r. (Dz. D. Nr 30/1989 poz. 163) wraz z pdzniejszymi zmia-
nami

5. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej iBudownictwa z dnia 19.12.1994 r. w sprawie dopuszczenia
do stosowania w budownictwie nowych materiatdbw oraz nowych metod wykonywania robdt budowlanych (Dz. U. Nr
10/1995, poz. 48).

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Bedzie w petni odpowiedzialny za spetnianie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod. Bedzie informowat zarzadzajacego
realizacjg umowy o swoich dziataniach w tym zakresie, przedstawiajac kopie atestéw i innych wymaganych swiadectw.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA [SST]
SST-N001-1 PRACE ROZBIORKOWE
1. WSTEP

1.1. PRzeDMIOT SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot rozbiorkowych.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robét wymienionych.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg prowadzenia robét:
- rozbidrka biegu schodow,

- rozbidrka fragmentu stropu typu Klein,

- rozbidérka podtog i posadzek,

- pozostate roboty rozbiérkowe i wyburzeniowe,

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w OST.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, SST
i poleceniami inspektora nadzoru.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST.

Roboty zwigzane z rozbidérka beda wykonywane recznie i mechanicznie, za pomoca sprzetu nieudarowego, zapewniajgcego
ochrone obiektu przed niekorzystnym oddziatywaniem robét.

Caty sprzet potrzebny na placu budowy zostanie dostarczony przez wykonawce, wtgcznie z rusztowaniami, podnosnikami
i oswietleniem. Wykonawca powinien postugiwac sie sprzetem zapewniajgcym spetnienie wymogdw jakosciowych, iloscio-
wych i wymogdéw bezpieczenstwa.

Zastosowany przy prowadzeniu robdt sprzet nie moze powodowac uszkodzen pozostatych, nierozbieranych elementéw.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na srodowisko i jako$¢ wykonywanych robaét.

Przypomina sie o ograniczeniach w stosowaniu urzadzen o wysokim poziomie hatasu. Urzadzenia takie, jak hydrauliczne
mtoty do kruszenia, moga by¢ uzywane tylko przy spetnieniu okreslonych warunkéw.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace sSrodkéw transportowych podano w OST. Zatadunek, transport jak i wytadunek materiatéw
z rozbiorek musi odbywac sie z zachowaniem wszelkich srodkdéw ostroznosci i bezpieczenstwa ludzi pracujgcych przy robo-
tach rozbiérkowych.

Gruz bedzie wywozony w miare postepowania robét rozbidrkowych. Gruz bedzie tadowany do konteneréw znajdujacych
sie naterenie budowy lub na samochody ciezarowe dojezdzajace do obiektu i wywozony na autoryzowane wysypiska.
Wybér srodka transportu zalezy od warunkéw lokalnych. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spetniac
wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie, wymiaréw tadunku
iinnych parametréw technicznych. Wykonawca bedzie usuwat na biezaco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE PRAC

5.1. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

Przed przystgpieniem do robot rozbiorkowych nalezy:
- miejsce prac oznakowacd zgodnie z wymogami BHP,
- zapoznac pracownikdw z programem rozbidrki i poinstruowac o bezpiecznym sposobie jej wykonania.
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5.2. ZABEZPIECZENIE PLACU BUDOWY
Przed przystgpieniem do robét rozbiérkowych, Wykonawca winien ustawic¢ niezbedne zabezpieczenia w miejscach przewi-
dzianych w planie zagospodarowania placu budowy. Teren rozbioérki nalezy ogrodzi¢ w sposéb uniemozliwiajagcym przedo-
stanie sie oséb nieupowaznionych w obreb prac rozbiérkowych i oznakowa¢ tablicami ostrzegawczymi. Wykonawca odpo-
wiada za bezpieczeristwo dobr i 0séb.
Odpowiada tez za utrzymanie czystosci oraz za pyly zanieczyszczajgce srodowisko. Wszelkie inne postanowienia, ktore
Wykonawca uzna za przydatne, bedg podejmowane w uzgodnieniu ze stuzbami BHP, Architektem i Inwestorem.

5.3. ROBOTY ROZBIORKOWE

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. (Dz.U.Nr 47 poz. 401) w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.

Materiaty z rozbioérki posegregowac i odnies¢ lub odwiezé na miejsce sktadowania. Podczas wiatru o predkosci wiekszej niz
10 m/s nalezy roboty prowadzone na zewnatrz wstrzymac.

Na czas prowadzenia prac rozbiérkowych nalezy przygotowacé tymczasowe stanowisko gruzu oraz innych materiatéw. Ma-
teriaty z rozbiérki powinny by¢ sktadowane w miejscu wyréwnanym do poziomu. Materiaty pylgce iinne, ktére moze roz-
wiewac wiatr nalezy przykryé plandekami lub siatka.

Przy sktadowaniu materiatow z rozbiérki odlegtos¢ stoséw nie powinna byé mniejsza niz:

-0,75m — od ogrodzenia i zabudowan,

- 5,00m — od statego stanowiska pracy.

Miedzy stosami, pryzmami lub pojedynczymi elementami nalezy pozostawi¢ przejscia o szerokosci co najmniej 1 m
oraz przejazdy o szerokosci odpowiadajacej gabarytowi natadowanych srodkéw transportowych i powiekszonej:

- 02 m przy ruchu jednokierunkowym,

- 0 3 m przy ruchu dwukierunkowym srodkéw poruszanych sitg mechaniczng,

- 00,6 m przy ruchu jednokierunkowym oraz o 0,9 m przy ruchu dwukierunkowym srodkéw poruszanych przy pomocy sity
ludzkiej.

Elementy nadajace sie do odzysku w ramach inwestycji beda przechowywane w miejscu krytym.

Jezeli jest mozliwos¢ spalenia nieprzydatnych elementéw uzyskanych w wyniku prac rozbiérkowych, niezbedne czynnosci
nalezy przeprowadzi¢ z zachowaniem wszelkich wymogdw bezpieczenstwa i odpowiednich przepiséw. Zaleca sie stosowa-
nie technologii umozliwiajacej intensywne spalanie z powstaniem matej ilosci dymu, to jest spalanie w wysokich stosach
lub spalanie w dotach z wymuszonym doptywem powietrza. Po zakoriczeniu spalania ogiert powinien by¢ catkowicie wyga-
szony bez pozostawienia tlgcych sie czesci.

5.4. DOPROWADZENIE PLACU BUDOWY DO PORZADKU

Po zakoniczeniu robdt rozbiérkowych, Wykonawca winien oczysci¢ cata strefe objetg robotami oraz tereny okoliczne.
Wykonawca winien oczysci¢ obszary zewnetrzne, na ktérych osiadt pyt wytworzony w trakcie robét rozbidrkowych.
Wykonawca odpowiada za wszelkie szkody powstate z jego winy na okolicznych terenach.

Z tego tytutu, Wykonawca ma obowigzek dokonaé natychmiastowej naprawy na witasny koszt wszystkich szkéd znanych
w momencie odbioru robét.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogédlne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST.

7. OBMIAR ROBOT

Ogédlne zasady dokonywania obmiaru robét podano w OST.
Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajacy zakres prac wykonywanych w ramach poszczegélnych pozycji, jest zataczo-
ny do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczgce odbioru Robo6t podano w OST.
Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich jakosci.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA [SST]
SST-N001-2 ROBOTY MURARSKIE. ROBOTY NAPRAWCZE
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot naprawczych dla
muréw i sklepien ceglanych.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymie-
nionych w punkcie 1.1.

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych rob6t murarskich:

-murowanie nowych elementdw (Scian i cokotow),

-naprawa i konserwacja istniejgcych elementéw murowanych,

Rozwigzania techniczne stanowigce podstawe do wykonania tych robét sg przedstawione w na rysunkach technicznych
oraz w opisie technicznym projektu.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie robét okre-
$lonych w pkt.1.1 zwigzanych z naprawa elementéw murowych i sklepien ceglanych.
Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ robdt zwigzanych z wykonywaniem robot murarskich:
- przygotowanie i uktadanie zaprawy cementowo- wapiennej,
- murowanie,
- roboty pomocnicze.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robét orazich zgodnos¢ z umowa, projektem wykonawczym,
pozostatymi SST i poleceniami inspektora Nadzoru inwestorskiego. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych doku-
mentow wymaga akceptacji inspektora Nadzoru inwestorskiego

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robdt izastosowanych materiatdw orazich zgodnos¢
z dokumentacja projektowg, OST i poleceniami zamawiajgcego. Odstepstwa od projektu mogg dotyczy¢ jedynie zastgpienia
zaprojektowanych materiatéw przez inne materiaty o analogicznych charakterystykach technicznych i trwatosci. Wszelkie
zmiany i odstepstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie mogg powodowac obnizenia wartosci technicznych,
funkcjonalnych i uzytkowych wykonywanej roboty, ani zmniejszenia trwatosci eksploatacyjne;j.

2. MATERIALY

2.1. WYMAGANIA OGOLNE

Ogolne wymagania dotyczgce materiatdw podano w OST. Wszystkie materiaty dla ktorych PN lub BN przewidujg posiadanie
zaswiadczenia o jakosci lub atestu, powinny by¢ zaopatrzone w taki dokument.

Materiatem zastosowanym do murowania bedzie cegta klinkierowa petna klasy 350. Po przywiezieniu jej na plac budowy
powinna by¢ sktadowana na podktadach drewnianych lub paletach w stosach prostopadtosciennych tak, aby nie miata
kontaktu z gruntem.

W pracach przemurowywania wykorzystywana réwniez bedzie cegta odzyskana z rozbieranych elementéw.

Cegly nie mogg by¢ uszkodzone, ich scianki powinny by¢ proste, bez rys i peknie¢. Cegly dostarczone na budowe muszg
posiadac atesty i certyfikaty odpowiadajace normom.

Sktadniki zapraw murarskich:

Cement-do stosowania dopuszczone s3 tylko cementy podane ponizej. Nie wolno stosowa¢ zadnych materiatéw zamien-
nych.

Cement portlandzki, marki 25 i 35.

Wapno-Do stosowania dopuszcza sie wapno gaszone lub hydratyzowane, ktérego parametry zawarte w atescie powinny
by¢ zgodne z parametrami technicznymi(stopien zmielenia, gesto$¢ pozorna, wytrzymatos¢ zapraw normowych) zawartymi
w normie BN-65/6733-02.

Woda-czysta woda, nie zawierajgca oleju, kwasu, zasad, zwigzkéw organicznych i innych substancji pogarszajacych wtasci-
wosci zaprawy.

Kruszywo-zatozenia ogolne: drobne kruszywo naturalne lub tamane (piasek, kruszyny, miat), wolne od zanieczyszczen.
Kruszywo nie powinno wchodzi¢ w reakcje chemiczne.

Zawartos¢ siarczandéw powinna by¢ mniejsza od 1%. Kruszywo drobnoziarniste o ziarnach do 5 mm, frakcja powyzej 2 mm
nie powinna przekracza¢ 20 % wagowo.
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Mrozoodpornos¢ kruszywa: Ubytek masy nie powinien przekraczaé 5%.
Dodatki do zapraw murarskich.
W miare potrzeby, w uzasadnionych przypadkach, dopuszcza sie stosowanie domieszek, sSrodkéw i dodatkow do zaprawy:
uplastyczniajacych lub przyspieszajgcych jej wigzanie.
Wszystkie domieszki nalezy stosowaé zgodnie z zaleceniami producenta. od producenta nalezy uzyskaé gwarancje zgodno-
$ci z powyzszymi wymaganiami. Domieszki powinny by¢ zatwierdzane przez inspektora Nadzoru inwestorskiego. Warun-
kiem dopuszczenia do stosowania domieszki jest przedstawienie zaréwno przez dostawce jak i laboratorium dokumentac;ji
potwierdzajgcej zachowanie wymaganych parametrow oraz pozostatych wymagan przez zaprawy, w ktérych zastosowano
domieszke.

3. SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA.
Ogodlne wymagania dotyczgce stosowania sprzetu podano w wymaganiach Ogolnych Specyfikacji Technicznej.

3.2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE.

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu wybranego przez wykonawce gwarantujacego poprawne wyko-
na nie robot. Zastosowany sprzet winien spetniaé¢ wszystkie wymagania BHP i posiadac instrukcje obstugi.

4. TRANSPORT

Materiaty mogag by¢ przewozone dowolnymi $Srodkami transportu spetniajgcymi wymagania ogdlne okreslone
w OST, dobranymi przez wykonawce, niewptywajacymi niekorzystnie na wtasciwosci przewozonych materiatéw, nie powo-
dujac ich uszkodzenia lub zanieczyszczenia.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. WYMAGANIA OGOLNE.

Ogodlne wymagania dotyczgce wykonywania robét podano w OST.
Wykonanie robét montazowych.

5.2. MUROWANIE SCIAN | NAPRAWA SCIAN ISTNIEJACYCH.

Do wykonywania robot nalezy zastosowaé odpowiednie dla danych rodzajow prac cegty, pustaki ceramiczne, zaprawy.
Zaprawe nalezy wykonac na podstawie zatwierdzonej receptury.

Przy wykonywaniu uzupetniefn $cian, zamurowan otworow, bruzd, przemurowaniu peknie¢, nalezy zwraca¢ uwage
na wtasciwe potgczenie z istniejgcymi elementami. Podczas murowania w okresie letnim, w wysokich temperaturach przed
utozeniem w murze pustaki ceramiczne nalezy obficie zrasza¢ wodga. w przypadku stosowania zapraw tradycyjnych, cemen-
towo - wapiennych dopuszcza sie wykonywanie konstrukcji murowych w temp. ponizej 0°C pod warunkiem zastosowania
odpowiednich srodkéw zapobiegajacych zamarzaniu zapraw.

W przypadku stosowania zapraw cienkospoinowych murowanie w temperaturze ponizej 0°C jest niedopuszczalne.
w zakresie temperatur od 0°C do + 5°C stosuje sie wersje zimowe zapraw cienkospoinowych. w temperaturze powyzej +
50C stosuje sie typowe wersje zapraw. w murach wykonywanych na tradycyjnych zaprawach jesli nie ma szczegdlnych
wymagan nalezy przyjmowac grubos¢ normowa spoiny: 12 mm w spoinach poziomych przy czym grubos$é¢ maksymalna nie
powinna przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm. Spoiny poziome powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa, spoiny
pionowe pozostajg niewypetnione. w murach wykonywanych na zaprawach cienkospoinowych grubosé zaprawy nalezy
przyjmowac od 2 do 3 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT | MATERIALOW

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu:
- jakosci zastosowanych materiatéw do wbudowania,
- cementu, wapna i kruszyw do zaprawy,
- receptury zaprawy,
- sposobu przygotowania i jakosci zaprawy przed wbudowaniem,
- sposobu utozenia bloczkow,
- doktadnosci wykonania.
W czasie kontroli szczegdlna uwaga bedzie zwracana na sprawdzenie zgodnosci prowadzenia robdt murarskich z projektem
organizacji robét i przepisami BIOZ.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. OGOLNE ZASADY
Ogédlne zasady obmiaru robét podano w OST.

7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA
Jednostka obmiarowag jest 1 m?’ wykonanej $ciany.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. OGOLNE ZASADY ODBIORU

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w OST.

Roboty winny by¢ zgodne z dokumentacja projektowg, ST oraz pisemnymi poleceniami zamawiajgcego.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami inspektora, jezeli wszystkie pomia-
ry i badania z zachowaniem tolerancji daty wynik pozytywny.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-87/B-03002 - Konstrukcje murowe

PN-65/B-14503 - Zaprawy cementowo- wapienne

PN-68/B-12001 - Wyroby ceglarskie

PN-79/B-06711 - Kruszywa mineralne

PN-81/B-30003 - Cement murarski 15

PN-90/B-30010 - Cement portlandzki

PN-ISO 3443-8 - Tolerancje w budownictwie.

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty budowlane.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobo-
wej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu

PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes$¢ 1. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow powszechnego uzytku.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane. Czes¢ 1:Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci PN-EN 13139:2003 Kruszywa
do zaprawy
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA [SST]
SST-N001-3 ROBOTY GEODEZYJNE
1. WSTEP

1.1. PRzeDMIOT SST
Przedmiotem niniejszej SST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru prac robét geodezyjnych na budowie zwigzanych
z realizacjq robét wymienionych w OST p. 1.1.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST
SST stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w p. 1.1.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie wszyst-
kich robét pomiarowych przewidzianych w projekcie. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatéw, wykonawstwem
i wykonczeniem roboét.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST majg zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze robét pomiarowych.

1.4. 1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi
w OST p.1.

2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w OST p 4.

2.2. MATERIALY DO WYKONANIA PRAC GEODEZYJNYCH

Materiatami stosowanymi przy wyznaczeniu osi trasy i punktéw wysokosciowych wedtug zasad niniejszej SST sa: stupki
betonowe, pale i paliki drewniane, rury metalowe, badz inne materiaty akceptowane przez inspektora Nadzoru.

Do utrwalenia punktéw gtéwnych trasy i punktéw gtéwnych osi obiektéw nalezy stosowac pale drewniane z gwozdziem lub
pretem stalowym, stupki betonowe albo rury metalowe o dtugosci okoto 0,50 m. Pale drewniane umieszczone
w sgsiedztwie punktéw zatamania trasy w czasie ich stabilizacji powinny mie¢ Srednice 0,15 do 0,20 m i dtugos¢ 1,5
do 1,7 m. do stabilizacji pozostatych punktéow nalezy stosowac paliki drewniane o dtugosci okoto 0,30 m i Srednicy 0,05
do 0,08 m. Swiadki whijane obok palikéw osiowych powinny mie¢ dtugoéé okoto 0,50 m i przekrdj prostokatny.

3. SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU.
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST p 5.

3.2. SPRZET STOSOWANY DO WYZNACZENIA TRASY | PUNKTOW WYSOKOSCIOWYCH.

Do wyznaczania trasy i punktéw wysokosciowych nalezy stosowac sprzet:
- teodolity, niwelatory, tyczki, taty, tasmy lub inny sprzet akceptowany przez inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST p 6.

4.2. TRANSPORT MATERIALOW

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Nalezy je ustawia¢ rGwnomiernie na catej powierzchni
tadunkowej, obok siebie i zabezpiecza¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OGOLNE WARUNKI WYKONANIA ROBOT
Ogdlne zasady wykonania robdt podano w OST p 2. Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujacymi
instrukcjami Gtéwnego Urzedu Geodezji i Kartografii (GUGIK).

5.2. OSNOWA PODSTAWOWA (STALE PUNKTY KONTROLI)

Zgodnie z warunkami Kontraktu. Inzynier przekaze Wykonawcy odpowiednig liczbe statych punktéw geodezyjnych osnowy
poziomej i wysokosciowej, aby umozliwi¢ mu wykonanie prac zwigzanych z wytyczaniem.
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5.3. OSNOWA ROBOCZA (OKRESOWE PUNKTY KONTROLI)

W oparciu o sie¢ statych punktdw geodezyjnych osnowy poziomej i wysokosciowej przekazanej przez Inzyniera, Wykonaw-
ca zobowigzany jest do zatozenia, utrzymania iuzupetniania osnowy roboczej o wspotrzednych poziomych
i wysokosciowych dla lokalnego wytyczania robot.

Opracowany przez wykonawce izatwierdzony przez inspektora Nadzoru projekt osnowy roboczej poziomej
i wysokosciowej oraz system przeprowadzania kontroli okresowej punktéw tej osnowy, powinny spetnia¢ nastepujace
warunki:

a) punkty osnowy roboczej nalezy wyznaczy¢ i utrwali¢ poza terenem wykonywania robét oraz odpowiednio zabezpieczy¢
przed naruszeniem lub uszkodzeniem,

b) odlegtos¢ pomiedzy punktami winna wynosi¢ srednio okoto 250 m, a kazdy punkt powinien by¢ oznaczony w sposéb
zatwierdzony przez Inzyniera tak, aby byt widoczny i tatwy do zidentyfikowania,

c) sposdb stabilizacji punktéw geodezyjnych osnowy roboczej oraz kryteria jej doktadnosci winny byé zgodne z polskimi
przepisami zawartymi w instrukcjach Technicznych G-3.1 (Osnowy realizacyjne GUGIK) i G-3.2 (Pomiary realizacyjne GU-
GiK).

5.4. TYMCZASOWE PUNKTY POMIAROWE

Wykonawca moze wyznaczy¢ jakiekolwiek inne tymczasowe punkty pomiarowe zgodnie z zatwierdzonymi przez inspektora
Nadzoru zasadami wykonania niezbednych robodt iwytyczern oraz zgodnie z generalnymi zasadami wyszczegolnionymi
w instrukcjach i wskazaniach GUGIK.

5.5. WYZNACZENIE PUNKTOW NA OSIACH

Wykonawca przeprowadzi tyczenie osi trasy regulacyjnej w zgodnosci z dokumentacja Projektowa w oparciu o osnowy
wymienione w p. 5.2.i 5.3.

Wyznaczone punkty na osiach trasy regulacyjnej i ubezpieczen nie powinny by¢ przesuniete wiecej niz o 10 cm w stosunku
do projektowanych, a rzedne punktéw na osi nalezy wyznaczy¢ z doktadnoscig do 1 cm w stosunku do projektu.

W przypadku, kiedy dopuszczalne odchytki s przekroczone Wykonawca jest zobowigzany do korekty osi trasy odnoszac sie
do istniejgcych budowli Inzynierskich, po uzyskaniu zgody inspektora Nadzoru.

O$ trasy powinna by¢ wyznaczona w punktach gtéwnych iw punktach posrednich, w odlegtosciach zaleznych
od charakterystyki terenu i uksztattowania trasy, lecz nie rzadziej, niz co 500 m na odcinkach prostych. Wytyczenie osi trasy
powinno by¢ zaakceptowane przez inspektora Nadzoru.

Punkty na osiach statych obiektéw pietrzacych i muréw oporowych nie powinny byé przesuniete wiecej niz o icm
w stosunku do projektowanych, a rzedne punktéw na osi nalezy wyznaczy¢ z doktadnosciag do i cm w stosunku do rzednych
projektu.

5.6. WYZNACZANIE POLOZENIA OBIEKTOW
Dla kazdego obiektu nalezy wyznaczy¢ jego potozenie w terenie - zgodnie z dokumentacjg Projektowa, poprzez: wytyczenie
osi obiektu, wytyczenie punktow okreslajgcych kontur obiektu.

5.7. ZAKONCZENIE ROBOT

Wykonawca zobowigzany jest po zakonczeniu robét do oddania inspektorowi Nadzoru dokumentacji dotyczacej osnéw
geodezyjnych i przekazania punktéw w terenie na takich zasadach jak je przejmowat.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST p. 7.

6.2. KONTROLA OSNOWY ROBOCZEJ ORAZ PRAC POMIAROWYCH

Kontrole osnowy roboczej oraz prac pomiarowych nalezy prowadzi¢ wg zasad okreslonych w instrukcjach i wytycznych
GUGIK. Wykonawca dostarczy inspektorowi Nadzoru harmonogram pomiaréw kontrolnych osnowy roboczej przeprowa-
dzanych w oparciu o state punkty geodezyjne przekazane przez inspektora Nadzoru.

Pomiary kontrolne odpowiednich fragmentéw osnowy roboczej nalezy wykonywac przed rozpoczeciem wiekszych robét, a
takze, co miesigc w trakcie prowadzenia roboét.

Kontrola wytyczenia osi trasy regulacyjnej, wyznaczenia nasypow, wykopdw i obiektow. Kontrole wytyczenia osi trasy
regulacyjnej, wyznaczenia nasypdw, wykopdw i obiektéw nalezy przeprowadzi¢ w odniesieniu do wymagan punktéw 5.5.;
5.6.i5.7.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w OST. p. 8

7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA
Jednostka obmiarowa jest 1 m (metr) trasy obiektu.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robot podano w OST p 9.

8.2. SPOSOB ODBIORU ROBOT

Whniosek Wykonawcy o odbidr wykonanych robdt, przekazywany inspektorowi Nadzoru powinien zawieraé niezbedne
szkice wytyczenia, wykazy wspotrzednych i wysokosci wykazujace zgodnos¢ pomiaréw kontrolnych z danymi podanymi
w dokumentacji Projektowej.

9. PLATNOSC

Ptaci sie za 1 m wytyczonej trasy. Cena 1 m trasy obiektu obejmuje:

- wyznaczenie punktow gtownych osi trasy, granic robdt i punktéw wysokosciowych,

- uzupetnienie osi trasy dodatkowymi punktami,

- wykonanie roboczej osnowy geodezyjnej poza granicami robot,

- wyznaczenie przekrojow poprzecznych z ewentualnym wytyczeniem dodatkowych przekrojéw, zgodnie z p. 5.6.,

- wyznaczenie konturéw obiektéw zgodnie z p 5.7.,

- wykonanie pomiaréw biezgcych w miare postepu robot, zgodnie z dokumentacjg Projektowa

- zastabilizowanie punktéw w sposéb trwaty, ochrone ich przed zniszczeniem ioznakowanie utatwiajgce odszukanie
i ewentualne odtworzenie

- utrzymywanie i ewentualne uzupetnienie w trakcie robét roboczych punktow sytuacyjno-wysokosciowych.

- wyznaczenie innych punktow pomiarowych, ktére Wykonawca uzna za potrzebne.

- transport i koszty materiatéw (znakéw geodezyjnych, pali drewnianych, rur metalowych, pretéw stalowych, farby itp.)

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-02356 - Tolerancja wymiarowa w budownictwie. Tolerancja wymiaréw elementéw budowlanych z betonu.
Instrukcja Techniczna G-3 - Geodezyjna obstuga Inwestycji. Katalog znakdw i urzadzen pomiarowo-kontrolnych.

Instrukcja techniczna 0-1. Ogdlne zasady wykonywania prac geodezyjnych.

Instrukcja techniczna G-3. Geodezyjna obstuga inwestycji. Gtéwny Urzad Geodezji i Kartografii, Warszawa, 1979

Instrukcja techniczna G-l. Geodezyjna osnowa pozioma, GUGIK, 1989

Instrukcja techniczna G-2. Wysokosciowa osnowa geodezyjna, GUGIK, 1983

Instrukcja techniczna G-4. Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe, GUGIK, 1979

Wytyczne techniczne G-3.2 Pomiary realizacyjne. GUGIK, 1983

Wytyczne techniczne G-3. i Osnowy realizacyjne, GUGIK, 1983

Roboty ziemne - Warunki techniczne wykonania i odbioru, MOSZNiL 1996.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA [SST]
SST-N001-4 REMONT POWIERZCHNI BETONOWYCH
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru remontu
powierzchni betonowych OST p. 1.1.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robdt wymienionych w pkt.1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajagce i majgce na celu wykonanie remontu
powierzchni betonowych z remontem obiektdw Inzynieryjnych.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Beton — materiat powstaty ze zmieszania cementu drobnego i grubego, wody oraz ewentualnych domieszek i dodatkéw,
ktoéry uzyskuje swoje wtasciwosci w wyniku hydratacji betonu.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania roboét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie budowy, me-
tody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa. SST i poleceniami Inzyniera.
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w OST.

2. MATERIALY

2.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST.

2.2. WYMAGANIA NA PODSTAWIE DOKUMENTACJI PROJEKTOWEI:

Beton C25/30 W4 F100. Beton do naprawy gtebokich ubytkéw winien by¢ dostarczony z wytwoérni i posiada¢ odpowiedni
atest jakosci.
Stal zbrojeniowa Alll-N

3. SPRZET

3.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST.

3.2. SPRZET DO WYKONANIA ROBOT
W dyspozycji wykonawcy powinien znajdowac sie sprzet do przygotowania powierzchni betonowej:
- wibratory butawowe,
- mtotki,
- szczotki stalowe reczne i obrotowe,
- szlifierki lub wiertarki do napedu szczotek obrotowych,
- aparatura do czyszczenia strumieniowo — Sciernego,
- odkurzacz,
- sprzet do naprawy powierzchni — szpachle do naktadania zapraw naprawczych,
- mieszadto wolnoobrotowe do wymieszania sktadnikéw,
- pita mechaniczna,
- mtot pneumatyczny,
- sprzet do transportu pomocniczego,
- urzadzenie do naktadania srodka gruntujgcego metoda natrysku lub pedzle.
Doboru sprzetu dokonuje Wykonawca i uzgadnia go z Inzynierem (nadzorem inwestorskim).

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne
w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w OST.

5.2. ZAKRES WYKONANIA ROBOT

Przy konserwacji konstrukcji betonowej (Sluzy) zaktada sie:

- Uzyskanie zabezpieczenia do parametréow definiowanych aktualnymi normami dotyczacymi projektowania konstrukcji
betonowych i zelbetowych. Wymagania - klasy sSrodowiska: XF1 (powierzchnie pionowe), XF3 (powierzchnie poziome). Od
strony gruntu nie zaktada sie spetnienia klasy ekspozycji ze wzgledu na zastosowanie izolacji przeciwwodnej.

- Konserwacja elementéw konstrukcji zaréwno od strony wody (wnetrza $luzy) jak i od strony gruntu.

- Parametry betonu okreslono na podstawie dokumentacji archiwalnej [5]: beton klasy B15. Parametr ten nalezy potwier-
dzi¢ podczas wyboru systemu naprawczego, w celu odpowiedniego doboru szczegdtéw rozwigzania.

Renowacje betonu nalezy rozpoczac od przygotowania podtoza. Z powierzchni skorodowanego betonu nalezy usunac luzno
zwigzane i ostabione korozjg fragmenty. Zniszczony materiat nalezy usuwac¢ z uszkodzonych miejsc do takiej gtebokosci, az
zostanie odstoniety nienaruszony i nieskarbonatyzowany beton. Zaleca sie oczyszczenie podtoza metodg mechaniczng
(strumieniowo Scierna).

Mechaniczne czyszczenie podtoza nalezy wykonywac szczegdlnie uwaznie, aby nie spowodowac mikrozarysowan w zdro-
wym betonie przygotowanym do naprawy i nie ostabi¢ strefy styku starego betonu z nowym.

W sytuacji gdy element charakteryzuje sie wiekszym ubytkiem (powyzej mozliwosci zastosowania specjalistycznych syste-
moéw naprawczych) uzupetnienie elementu nalezy wykona¢ za pomocg betonu klasy C30/37 na bazie cementu do zastoso-
wan hydrotechnicznych - CEM Ill. Aby zapobiec odcigganiu wody z materiatéw stosowanych w naprawie, przed przystapie-
niem do naktadania nowych warstw naprawczych, istniejagce podtoze betonowe musi by¢ nawilzone. Powierzchnie starego
betonu nalezy zwilza¢ dwukrotnie. Pierwsze nasycanie nalezy przeprowadzi¢ kilkanascie (12—-14) godzin przed wykonaniem
robét. Polega ono na wielokrotnym spryskiwaniu betonu wodg, az do uzyskania trwatego, gtebokiego zwilzenia. Jezeli przed
rozpoczeciem robot wcigz stwierdza sie nadmierne przesuszenie betonu, nalezy go ponownie zwilzyé, a nadmiar wody
usung¢ z powierzchni strumieniem sprezonego powietrza. Po okoto 15-30 minutach nalezy zagruntowa¢ podtoze roztwo-
rem emulsji w wodzie.

Do renowacji stosowac specjalistyczne systemy naprawcze. Uzyty system naprawczy musi zapewniac:

- prawidtowe potaczenie starego betonu z nowa aplikacja,

- powierzchnie o odpowiedniej szczelnosci, bez mikrospekan skurczowych,

- odpowiednig nasigkliwos$¢ i mrozoodpornosé,

- zgodnos¢ odksztatcen starego materiatu z materiatem przewidzianym do wykonywania naprawy, a ponadto zgodnos$¢
wtasciwosci chemicznych, odpornosci elektrycznej, pH, odksztatcalnosci termicznych i sprezystych,

- trwatos$¢ w czasie okreslong jak dla nowoprojektowanego elementu betonowego.

Technologie naktadania elementdw systemu naprawczego nalezy okresli¢ w ramach doboru systemu naprawczego.

W wypadku stwierdzenia rys w betonowej konstrukcji betonu nalezy wykonaé¢ naprawe betonu technologig iniekcji ci$nie-
niowej.

Konserwacji nalezy poddaé réwniez dylatacje. Dylatacje nalezy oczysci¢, uzupetni¢ materiatem trwale plastycznym oraz
zabezpieczy¢ eksponowane krawedzie.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST pkt 6.

6.2. BADANIA PRZED PRZYSTAPIENIEM DO ROBOT

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (aprobaty tech-
niczne, certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania materiatéw wykonane przez dostawcoéw itp.),

- ew. wykonaé wtasne badania wtasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robot,

- sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatéw z tworzyw i prefabrykowanych.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3. BADANIA W CZASIE ROBOT

W czasie robét nalezy sprawdzic:

- jakosc¢ i doktadnosc¢ oczyszczenia betondw,

- jakos¢ i pochodzenie wody demineralizowanej do czyszczenia powierzchni (woda musi by¢ demineralizowana, niedopusz-
czalne jest uzycie wody z cieku lub wodociagu),

- kolejnos¢ naktadania warstw systemowych srodkéw do napraw betondw,

- jakos¢ betonu stosowanego do naprawy gtebokich ubytkow.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w OST pkt 7.

7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA
Jednostkg obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) dla powierzchni reprofilowanych oraz m (metr) dtugosci rys.
8. ODBIOR ROBOT
Ogédlne zasady odbioru robot podano w OST pkt 8.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY PLATNOSCI
Ogédlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST pkt 9.

9.2. CENA JEDNOSTKI OBMIAROWEJ

W cene jednostkowa 1 m?’ wchodza:

- skuwanie i oczyszczanie powierzchni,

- zakup i transport na miejsce budowy materiatow,
- naprawa betonow systemowymi materiatami do napraw betondw,
- szalowanie i rozszalowywanie,

- betonowanie z betonu C25/30 W4 F100,

- zageszczenie betonu wibratorami butawowymi,

- pielegnacja betonu,

W cene jednostkowa 1 m wchodza:

- przygotowanie podtoza pod iniekcje,

- zakup i transport na miejsce budowy materiatéw,
- cena eksploatacja i transportu sprzetu,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. NorRmY:

PN-B03264. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-EN 1992-1-1. Eurokod 2: Projektowanie konstrukcji z betonu, Czes¢ 1-1: Reguty ogdlne i reguty dla budynkow.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA [SST]
SST-N001-4 KONSTRUKCJE BETONOWE | ZELBETOWE
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstruk-
cji betonowych i zelbetowych zwigzanych z wykonaniem robét wymienionych w OST p. 1.4.3.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robdt wymienionych w pkt.1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie konstrukcji
betonowych i zelbetowych zwigzanych z budowg, przebudowg, modernizacjg i remontem obiektow Inzynieryjnych.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej SST s zgodne zdefinicjami zawartymi w odpowiednich normach iwytycznych
oraz okresleniami podanymi w OST.

Konstrukcje betonowe - konstrukcje z betonu niezbrojonego lub wykonane z zastosowaniem zbrojenia wiotkimi pretami
stalowymi w ilosci mniejszej od minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.

Konstrukcje zelbetowe - konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pretami stalowymi wspétpracujacymi z betonem w ilosci
nie mniejszej od ilosci okreslonej jako minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.

Beton zwykty - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dcm3 wykonany z cementu wody, kruszywa mineralnego o frakcjach pia-
skowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikdéw przed zwigzaniem betonu.

Beton towarowy - mieszanka betonowa wykonana i dostarczona przez wytwdrce zewnetrznego.

Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.

Zaprawa - mieszanina cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych przez sito kon-
trolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

w/c - wskaznik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym.

Rusztowania montazowe - pomocnicze budowle stuzgce do przenoszenia obcigzen od konstrukcji, montowanej z gotowych
elementéw lub wykonywanej na miejscu.

Rusztowania robocze - pomocnicze budowle stuzgce do przenoszenia ciezaru ludzi i sprzetu.

Deskowania - pomocnicze budowle stuzace do formownia elementéw betonowych wykonywanych na miejscu.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie budowy, me-
tody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa. SST i poleceniami Inzyniera.
Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w OST.

2. MATERIALY

2.1. WYMAGANIA OGOLNE

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6t muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji pro-
jektowe;j.

Do wykonania rob6t moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:

- Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 207, poz. 2016: z p6zniejszymi zmia-
nami),

- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),

- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166, poz. 1360, z pdzniejszymi zmia-
nami).

Na wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez w/w ustawy lub
rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Materiaty stosowane do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawar-
tym w normach: PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 lub PN-EN 206-1:2002 oraz warunkach technicznych 02.

2.2. WYMAGANIA NA PODSTAWIE DOKUMENTACJI PROJEKTOWE)

Beton:
- gestosc: 1,07 £0,02 g/cm3;
- odczyn pH: 4,5+1,0;
- umowna zawartos$¢ suchej substancji: 36,0+ 1,8%;
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- zawartosc¢ chlorkéw: <0,1 % (domieszka bezchlorkowa);
- zawartos¢ alkaliow (réownowaznik Na,O): <4,0%.
Szczegoty aplikacji:
- wtasciwe dozowanie: 0,4 % masy cementu;
- zalecany zakres: 0,2 + 2,0 % masy cementu.

Mieszanka betonowa:

Do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych mozna stosowac mieszanke betonowa wykonywang samodzielnie
przez wykonawce lub mieszanke betonowg wykonywang w wytwérni tzw. "beton towarowy".

Sktadniki mieszanki betonowej jak i sama mieszanka musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji pro-
jektowe;j.

Stal zbrojeniowa klasy Alll-N.

Mieszanka betonowa powinna odpowiadac klasie podanej w projekcie oraz spetnia¢ wymagania norm: PN-8-10040:1999,
PN-88-06250 lub PN-EN 206-1. w przypadku stosowania mieszanki wykonywanej samodzielnie przez wykonawce produkcja
mieszanki betonowej powinna sie odbywaé na podstawie receptury laboratoryjnej opracowanej przez wykonawce lub
na jego zlecenie i zatwierdzonej przez Inzyniera. Wykonawca musi posiada¢ wtasne laboratorium lub tez za zgoda Inzyniera,
zleci nadzér laboratoryjny niezaleznemu laboratorium.

Deskowania

Do wykonywania deskowan nalezy stosowa¢ materiaty zgodne z wymaganiami normy PN-S-10040:1999, a ponadto:

- drewno powinno odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-92/0-95017, PN-91/0-95018, PN-75/0-96000, PN-7210-
96002, PN-63/B-06251,

- sklejka powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 313-1:2001, PN-EN 313 2:2001 oraz PN-EN 636--3:2001,
- gwozdzie budowlane powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-84/M-81000.

- deskowania uniwersalne powinny by¢ w dobrym stanie technicznym,

- do smarowania elementéw deskowan stykajacych sie z betonem nalezy stosowac srodki antyadhezyjne parafi-
nowe przeznaczone do tego typu zastosowan.

Materiaty stosowane na deskowania nie mogg deformowac sie pod wptywem warunkéw atmosferycznych, ani na skutek
zetkniecia sie z mieszankg betonowa.

3. SPRZET

Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie
przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot.
Wykonawca powinien dysponowaé m.in.:

1) do przygotowania mieszanki betonowej:

- betoniarkami o wymuszonym dziataniu.

- dozownikami wagowe o odpowiedniej doktadnosci z aktualnym swiadectwem legalizacji,
- odpowiednio przeszkolong obstuga.

2) do wykonania deskowan:

- sprzetem ciesielskim

- samochodem skrzyniowym.

- zurawiem o udzwigu dostosowanym do ciezaru elementéw deskowan.

3) do przygotowania zbrojenia:

- gietarkami.

- nozycami,

- prostowarkami.

- innym sprzetem stanowigcym wyposazenie zbrojami.

4) do uktadania mieszanki betonowej:

- pojemnikami do betonu,

- pompami do betonu,

- wibratorami wgtebnymi o odpowiedniej srednicy,

- wibratorami przyczepnymi.

- tatami wibracyjnymi.

- zacieraczkami do betonu.

5) do obrobki i pielegnacji betonu:

- szlifierkami do betonu.

Sprzet wykorzystywany przez wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie
BHP.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne
w zakresie BHP oraz przepisow o ruchu drogowym.
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST.
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4.1. TRANSPORT, PODAWANIE | UKLADANIE MIESZANKI BETONOWE)

Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi. llo$¢ samochodéw nalezy dobrac tak, aby
zapewni¢ wymagang szybkos$¢ betonowania zuwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu
oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. w czasie transportu w mieszance nie moze nastgpic: segregacja,
zmiana konsystencji i sktadu. Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowe] nie powinien by¢ dtuzszy od wartosci
podanych w normie PN-S-10040:1999.

Wszelkie zanieczyszczenia drég publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wtasny koszt.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. WYMAGANIA OGOLNE

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robo6t podano w OST.

Wykonanie robo6t powinno byé zgodne normami PN-S-10040:1999, PN-S-10042:1991, PN-88/-06250 lub PN-EN- 206-1, PN-
63/B-06251 oraz warunkami technicznymi D2.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji "Projekt organizacji robot" uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich
beda wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych, uwzgledniajac planowany ter-
min rozebrania deskowania i rusztowan, jak réwniez plan przeprowadzanych badan.

5.2. ZAKRES WYKONANIA ROBOT

Roboty zwigzane z wykonaniem elementdw konstrukcyjnych nalezy prowadzi¢ zgodnie z opracowang przez wykonawce
i zaakceptowang przez Inzyniera "Dokumentacja technologiczng".
Betonowanie mozna rozpoczaé¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera, potwierdzonego wpisem do Dziennika Budowy.

5.2.1. WYKONANIE DESKOWAN

Deskowanie elementéw licowych powinny byé wykonywane z elementéw deskowan uniwersalnych umozliwiajacych uzy-
skanie estetycznej faktury zewnetrznej. Deskowania powinny spetnia¢ warunki podane w normie PN-S-10040:1999.
Elementy dodatkowe mozna wykonac z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materiaty stosowane na deskowania nie moga
deformowac sie pod wptywem warunkéw atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia sie z masg betonowa.

Elementy ulegajgce zakryciu mozna deskowac przy uzyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy nalezy wykonaé z desek drzew
iglastych klasy nie nizszej niz K33. Deski grubosci nie mniejszej niz 18 mm i szerokosci nie wiekszej niz 18 cm, powinny by¢
jednostronne strugane i przygotowane do zestawienia na pidro i wpust. w przypadku stosowania desek bez wpustu i pidra
nalezy szczeliny miedzy deskami uszczelni¢ tasmami z blachy metalowej lub z tworzyw sztucznych albo masami uszczelnia-
jacymi z tworzyw sztucznych. Nalezy zwrdcic¢ szczegdlng uwage na uszczelnienie stykdw Scian z dnem deskowania.
Szczegdlng uwage przy wykonywaniu deskowan nalezy zwrdcic¢ na elementy tworzace fakture Scian licowych i zapewniajgce
niezmiennos$¢ przekroju poprzecznego elementéw konstrukgji.

Zaleca sie stosowanie fazowania krawedzi elementu betonowego listwami o wymiarach od 2-4 cm na stykach dwdch pro-
stokatnych do siebie $cian, szczegdlnie w stykach wklestych. Mozna takle fazowania wykonywac réwniez wtedy, gdy nie
przewidziano ich w projekcie. w takim przypadku nalezy przeprowadzi¢ w razie potrzeby, korekte rozmieszczenia zbrojenia.
Zmiane rozmieszczenia zbrojenia powinien zatwierdzi¢ Inzynier.

Przy podparciu deskowania rusztowaniem nalezy unika¢ punktowego przekazywania sit. Po zmontowaniu deskowania
powierzchnie styku z betonem pokrywa¢ trzeba $rodkami o dziataniu antyadhezyjnym. Srodki te nie moga powodowac
plam ani zmian w odcieniach powierzchni betonu.

Przed przystapieniem do betonowania nalezy usuna¢ z powierzchni deskowania wszelkie zanieczyszczenia (widry, wode,
16d, liscie, elektrody, gwozdzie, drut wigzatkowy itp.).

Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw nominalnych przewidzianych projektem nalezy przyjmowac¢ zgodnie
z odpowiednimi normami.

5.2.2. PRZYGOTOWANIE ZBROJENIA

Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i btota.
Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi, az
do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.

Czyszczenie pretéw powinno by¢ dokonywane metodami niepowodujgcymi zmian we wtasciwosciach technicznych stali ani
pdzniejszej ich korozji.

Stal pokryta rdzg oczyszcza sie szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznego pretow. Stal tylko zabtocong mozna zmywac strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem
cieptej wody. Stal narazona na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia pretdw nie powinna przekracza¢ 4 mm, w przypadku wiekszych odchy-
tek stal zbrojeniowga nalezy prostowac.

Prety ucina sie z/doktadnoscig do 1 cm. Ciecie przeprowadza sie przy pomocy mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez
ciecie palnikiem acetylenowym.

Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg dokumentacji projektowej z rownoczesnym zachowaniem
postanowien normy PN-91/5-10042.

Giecie pretow nalezy wykonaé zgodnie z dokumentacjg projektowa i normg PN-91/5-10042.
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Nalezy zwréci¢ uwage przy odbiorze hakéw i odgiec na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate
podczas wyginania.

5.2.3. MONTAZ ZBROJENIA

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwiesza¢ imocowaé¢ dozbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen wytwdrczych
i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu. Montaz zbrojenia bezpo-
srednio w deskowaniu zaleca sie wykonywaé przed ustawieniem szalowania bocznego. Montaz zbrojenia fundamentéw
wykonac na podbetonie.

Dla zachowania wfasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami betonowymi lub
z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia. Stosowanie innych sposobdw zapewnienia otuliny, a szczegdlnie
podktadek z pretéw stalowych jest niedopuszczalne. na wysokosci $cian licowych wykonuje sie konieczne otulenie za po-
moca podktadek plastykowych pierscieniowych.

Rodzaj podktadek dystansowych podlega akceptacji przez Inzyniera.

Szkielety zbrojenia powinny byé, o ile to mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. w szkieletach tych wezty na przecieciach
pretéw powinny byé potgczone przez spawanie, zgrzewanie lub wigzanie na podwojny krzyz wyzarzonym drutem wigzat-
kowym:

- przy srednicy pretow do 12 mm o Srednicy nie mniejszej niz 1,0 mm

- przy $rednicy pretéw powyzej 12 mm o $rednicy nie mniejszej niz 1,5 mm

Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia
w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.

Rozstawa zbrojenia, Srednice i otuliny powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i normg PN-91/5-10042.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiedniag wysokos¢ w trakcie betonowania jest
niedopuszczalne. tgczenie pretéw nalezy wykonywac zgodnie z PN-91/5-10042. do zgrzewania i spawania pretéw moga by¢
dopuszczeni tylko spawacze majacy odpowiednie uprawnienia. Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ miekkim drutem lub
spawacé w ilosci min 30% skrzyzowan. Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim potozyc
spoine wynosi 10 d.

5.2.4. WBUDOWANIE MIESZANKI BETONOWE)

Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Roboty zwigzane z podawaniem i uktadaniem mieszanki betonowej powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami
normy PN-S-10040:1999.

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzic: potozenie zbrojenia, zgodnos¢ rzednych z projektem, czystosé
deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagana wielkos¢ otuliny.

Zageszczenie betonu

Roboty zwigzane z zageszczaniem betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-10040:1999.
Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowaé w miejscach uprzednio przewidzianych w dokumentacji projektowej lub
w dokumentacji technologiczne;j.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z Projektantem, a w prostszych przy-
padkach mozna sie kierowac zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtdéwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do pofaczenia betonu
stwardniatego ze Swiezym przez:

- usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchow betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa
cementowego,

- obfite zwilzenie woda inarzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym
do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.

Powyisze zabiegi nalezy wykonaé bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

Dotyczy to réwniez dobetonowywania elementéw do istniejgcej konstrukcji.

W miejscach szwdéw roboczych w betonie nalezy umiesci¢ profile uszczelniajgce peczniejgce w kontakcie z woda.

5.2.5. NAPRAWA BETONOW

Przed przystgpieniem do napraw betondéw powierzchnia ubytku powinna by¢ doktadnie oczyszczona. Roboty naprawcze
wykonywac materiatami naprawczymi, przestrzegajac technologii naktadania zapraw podanej przez Producenta.
Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

5.2.6. TEMPERATURA OTOCZENIA

Betonowanie nalezy wykonywa¢ wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujgc warunki umozliwiajace
uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody Inzyniera,
potwierdzonej wpisem do Dziennika Budowy. Jednoczesnie nalezy zapewni¢ mieszanke betonowg o temperaturze +20°C,
w chwili uktadania, i zabezpieczenie uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni lub uzyskania
przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.
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5.2.7. ZABEZPIECZENIE PODCZAS OPADOW

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac sposéb postepowania na wypadek wystgpienia ulewnego desz-
czu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni
Swiezego betonu.

5.2.8. ZABEZPIECZENIE BETONU PRZY NISKICH TEMPERATURACH OTOCZENIA

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznieciem przez okres pozwalajgcy
na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich samych warunkach jak
zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej O°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej podja¢ dziatania
organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukc;ji.

5.2.9. PIELEGNACJA BETONU
Roboty zwigzane z pielegnacjg betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-10040:1999.
Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-881B-32250.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.
Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla konstrukcji mono-
litycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub wytrzymatosci manipulacyjnej dla prefabrykatéw.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. WYMAGANIA OGOLNE
Kontrola jakosci wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg pro-
jektowa oraz wymaganiami podanymi w normie PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.
Kontrola powinna by¢ prowadzona wg ustalonego "Planu kontroli", obejmujacego miedzy innymi podziat obiektu na czesci
podlegajace osobnej ocenie oraz szczegétowe okreslenie zakresu, celu kontroli, czestotliwosci badan, sposobu i ilos¢ pobie-
rania probek.
Na wykonawcy spoczywa obowigzek sporzadzenia "Planu kontroli", ktéry podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.
Ocena poszczegdlnych etapdw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. Ogdlne wymagania dotyczace kon-
troli jakosci robét podano w OST.

6.2. ZAKRES KONTROLI | BADAN

6.2.1. DESKOWANIA

Kontrola deskowania przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inzyniera i potwierdzona wpisem
do Dziennika Budowy.

Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom norm PN-S-10040:1999 i PN-93/S-10080 oraz niniejszej SST.

Sprawdzenie polega na:

- sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych przed zastosowaniem, sprawdzeniu cech

geometrycznych deskowania przed betonowaniem,

- sprawdzeniu statecznosci deskowania, sprawdzeniu szczelnosci deskowania,

- sprawdzeniu czystosci deskowania, sprawdzeniu powierzchni deskowania,

- sprawdzeniu pokrycia deskowania srodkiem antyadhezyjnym, sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,

- sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania, sprawdzeniu geodezyjnym potozenia gérnego po-
ziomu betonowania.

Wymagania i tolerancje podaje norma PN-S-10040:1999.

6.2.2. ZBROJENIE

Kontrola zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inzyniera i potwierdzona wpisem
do Dziennika Budowy.

Zbrojenie powinno by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa oraz odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach PN-S-
10040:1999 i PN-91/5-10042, a takze niniejszej SST.

Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podaja powyzej przytoczone normy.

6.2.3. MIESZANKA BETONOWA

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych norma-mi PN-S-
10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg SST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wyni-
kow badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatéw.

Wykonawca musi posiada¢ wtasne laboratorium lub tez za zgoda Inzyniera, zleci nadzér laboratoryjny niezaleznemu labora-
torium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inzynierowi.

Nalezy opracowaé "Plan kontroli" jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. w "Planie kontroli"
powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250
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i niniejszg SST, oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegdw technologicz-
nych, a wymagane przez Inzyniera.
W celu wykonania badan mieszanki betonowej nalezy pobiera¢ probki. 1los¢ pobranych prébek powinna by¢ okreslona
w "Planie kontroli" jakosci betonu, ktéry podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.
Mieszanka betonowa powinna mie¢ wtasciwosci zgodne postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.

6.2.4. WBUDOWANIE MIESZANKI BETONOWE)

Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny by¢ zgodne z normg PN-S-10040:1999 oraz niniejszg SST.
Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

6.2.5. PIELEGNACJA BETONU

Warunki pielegnacji betonu powinny by¢ zgodne z normg PN-5-10040:1999 oraz niniejsza SST.
Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

6.2.6. BETON

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych norma-mi PN-S-
10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg SST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wyni-
kéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatéw.

Wykonawca musi posiada¢ wtasne laboratorium lub tez za zgoda Inzyniera, zleci nadzér laboratoryjny niezaleznemu labora-
torium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inzynierowi.

Nalezy opracowaé "Plan kontroli" jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. w "Planie kontroli"
powinny by¢é uwzglednione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-Q6250 ininiejszg SST,
oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych technologii, a wymagane przez Inzyniera.
W celu wykonania badan betonu nalezy pobieraé prébki. llos¢ pobranych prébek powinna byé okreslona w "Planie kontro-
li" jakosci betonu, ktéry podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.

Beton powinien mie¢ wtasciwosci zgodne postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.

6.2.7. KONTROLA WYKONCZENIA POWIERZCHNI BETONU

Wykorczenie powierzchni betonu powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowg, postanowieniami normy PN-S-
10040:1999 oraz niniejszej SST.
Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podaje powyzej przytoczona norma.

6.2.8. KONTROLA SPRZETU
Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej SST.
Sprawdzenie polega na:
- kontroli miejsca przechowywania czynnikéw produkcji,
- sprawdzeniu urzagdzen do wazenia i mieszania, sprawdzeniu betoniarki,
- sprawdzeniu sprzetu do przewozu mieszanki betonowej, sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki betonowej,
- sprawdzeniu urzgdzen do zageszczania mieszanki betonowej, sprawdzeniu urzadzen do pielegnacji i obrébki betonu,
Wszystkie roboty ujete w niniejszej SST podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapdw robdt potwierdzana jest
wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w OST.
Jednostka obmiarowg jest m® (metr szescienny) wykonanych konstrukcji betonowych izelbetowych zgodnie
z dokumentacjg projektowg i obmiarem w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w OST.

Konstrukcje betonowe izelbetowe uznaje sie za wykonane zgodnie zdokumentacjg projektowa. niniejszg SST
i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projekto-
wej, przywotanych normach lub w punktach 2, 5i 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PXATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST p. 9.

Podstawe ptatnosci stanowi cena wykonania 1 m3 konstrukcji betonowej lub zelbetowej zgodnie z dokumentacja projek-
towa. obmiarem w terenie i oceng jakosci wykonania robdt na podstawie wynikdw pomiaréw i badan laboratoryjnych.
Cena jednostkowa obejmuje:

- dostarczenie i sktadowanie niezbednych czynnikéw produkcji,

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- wykonanie ,,Projektu technologii betonowania",

- wykonanie "Planu kontroli" materiatow i robét",

- wykonanie "Projektu deskowania i rusztowania",
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- oczyszczenie podtoza,

- wykonanie deskowania z rusztowaniem,

- pokrycie deskowan srodkiem antyadhezyjnym,

- oczyszczenie | wyprostowanie zbrojenia,

- przyciecie, wygiecie i tgczenie zbrojenia,

- montaz zbrojenia w deskowaniu wraz z jego stabilizacjg i zapewnieniem odpowiednich otulin,

- oczyszczenie deskowan bezposrednio przed utozeniem mieszanki betonowe;j,

- przygotowanie mieszanki betonowej,

- utozenie mieszanki betonowej, z wykonaniem projektowanych otwordéw, zabetonowaniem zakotwien i marek, zageszcze-

niem i wyréwnaniem powierzchni,

- pielegnacje betonu,

- rozbidrke deskowania i rusztowan,

- usuniecie niedoskonatosci powierzchni,

- oczyszczenie terenu robot z odpadow i usuniecie ich poza teren robot,

- wykonanie i dokumentacje niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych Specyfikacjg lub zleconych przez

Inzyniera.

Cena zwiera rowniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. NORMY:

1. PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania i badania.

2. PN-88/B-06250 Beton zwykty

3. PN-88/B-06250 PN-ENV 206-1:2002 Cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢.

4.PN-EN 197-1:2002 Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow powszechnego uzytku.
5. PN-EN 197-2:2002 Cement. Cze$¢ 2: Ocena zgodnosci.

6. PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i statosci i objetosci.

7. PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

8. PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

9. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do nawierzchni drogowych.

10. PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkaicznej.

11. PN-78/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.
12. PN-EN 933-1:2000-Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Czes¢ 1: Oznaczenie sktadu ziarnowego. Metoda
przesiewu.

13. PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziaren.

14. PN-EN 933-4:2001 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Czes$c 4: Oznaczenie ksztattu ziaren.

15. PN-78/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartos$ci zanieczyszczen obcych.

16. PN-88/B-06714/48 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartos$ci zanieczyszczen w postaci gliny.

17. PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne_ Badania. Oznaczenie zawartosci pytow mineralnych.

18. PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwosci.

19. PN-EN 1925:2001 Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczenie wspdtczynnika nasigkliwosci kapilarnej.

20. PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

21.PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Cze$¢ 2: Domieszki do betonu. Definicje, wymagania, zgod-
no$é, znakowanie i etykietowanie.

22. PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Czes¢ 6: Pobieranie probek, kontrola zgod nosci
i ocena zgodnosci.

23. PN-91/-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

24, PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

25. PN-ISO 6935-1/K:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.

26. PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

27. PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.

28. PN-89/H-84023.06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.

29. PN-82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

30. PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdlne wymagania i badania.

31 PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne wymagania i badania.

32. PN-91/D-95018 Surowiec drzewny. Drewno $redniowymiarowe. Wspdlne wymagania i badania.

33. PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

34. PN-72/D-96002 Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia.

35.PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

36. PN-EN 313-1:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Cze$¢ 1: Klasyfikacja.

37. PN-EN 313-1:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Cze$¢ 1: Terminologia.

38. PN-EN 636-3:2001 Sklejka. Wymagania techniczne. Cze$¢ 3: Wymagania dla sklejki uzytkowanej w warunkach ze-
wnetrznych.
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39. PN-84/M-81000 Gwozdzie. Ogélne wymagania i badania.

40. PN-93/5-10080 Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane.

10.2. INNE DOKUMENTY:
1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 207, poz. 2016; z pdZniejszymi zmia-
nami),
2. Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),
3. Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz.1360, z pdzniejszymi zmiana-

mi).
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA [SST]
SST-N001-4 KONSTRUKCJE STALOWE

1. WSTEP

1.1. PRzEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej szczegdétowe]j specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji
stalowych.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realiza-
cji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajagce i majgce na celu wykonanie i montaz
konstrukcji stalowych, wystepujacych w obiekcie przetargowym.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢é wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowg, SST i polece-
niami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. STAL
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

2.1.1. WYROBY WALCOWANE GOTOWE ZE STALI KLASY 1 W GATUNKACH ST3S; ST3SX; ST3SY wG PN-EN 10025:2002

(2) Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998
Dwuteowniki dostarczane sg o dtugosciach:

do 140 mm —3do13m;

powyzej 140 mm —-3do15m

z odchytkami:

do 50 mm dla dtugosci do 6,0 m;

do 100 mm dla dtugosci wieksze;j.

Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.

(2) Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
Ceowniki dostarczane sg o dtugosciach:

do 80 mm —3do12m;

80 do 140 —3do13m

powyzej 140 mm —-3do15m

z odchytkami:

do 50 mm dla dtugosci do 6.0 m;

do 100 mm dla dtugosci wiekszej.

Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.

(3) Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000
Katowniki dostarczane sg o dtugosciach:

do 45 mm —3do12m;

powyzej 45 —3do15m

z odchytkami:

do 50 mm dla dtugosci do 4,0 m;

do 100 mm dla dtugosci wiekszej.

Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.

(4) Blachy
a) Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994

Blachy uniwersalne dostarcza sie w grubosciach 6-40 mm szerokosciach 160-700 mm i dtugosciach:
dla grubosci do 6 mm —6,0 m
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dla grubosci 8-25 mm — do 14,0 m z odchytkg do 250 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

b) Blachy grube wg PN-80/H-92200

Blachy grube dostarcza sie w grubosciach 5-140 mm.

Zakres grubosci [mm)] Zalecane formaty [mm]

5-12 1000x2000 1250x2500 1500x3000
1000x4000 1250%x5000 1500x6000
1000x6000

powyzej 12 1000x2000 1250x2500 1750x3500
1500x6000 1500x3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
Uwaga: do produkcji elementéw z blach a szczegdlnie blach weztowych zaleca sie stosowanie blach grubych.

c) Blacha zebrowana wg PN-73/H-92127
Blache zebrowang dostarcza sie w grubosciach 3,5-8,0 mm.
Zalecane wymiary: 1000x2000 mm; 12502500 mm; 1500x3000 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

d) Bednarka wg PN-76/H-92325
Bednarke dostarcza sie w grubosciach 1.5-5 mm i szeroko$ciach 20-200 mm w kregach o masie:
- przy szerokosci do 30 mm —do 60 kg
- przy szerokosci 30 do 50 mm —do 100 kg
- przy szerokosci 50 do 100 mm —do 120 kg
- Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

e) Prety okragte wg PN-75/H-93200/00
Prety dostarcza sie o dtugosciach:
- przy srednicy do 25 mm —3-10 m
- przy $rednicy do 25 do 50 mm —3-9 m.
- Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

2.1.2. KSZTALTOWNIKI ZIMNOGIETE

Wykonywane s3 jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamkniete (rury kwadratowe i okragte).
Produkuje sie je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci St0S, St3SX, St3SY. Dtugosci fabrykacyjne od 2 do 6 m przy
zwiekszonej doktadnosci wykonania.

Witasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.

Wady powierzchniowe — powierzchnia walcéwki i pretéw powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan.

Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym
okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniece-
nia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:

-mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek

-nie przekraczajg 0.5 mm dla walcéwki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcéwki o grubosci wiekszej.

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony kazdy element lub
partia materiatu. Atest powinien zawierac:

- znak wytwoércy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrdbki cieplne;j.

Cechowanie materiatéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.
Odbidr konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokétu ostatecznego odbioru konstrukcji w wytwérni

wraz z o$wiadczeniem wytwaorni, ze usterki w czasie odbiorow miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.
Cechowanie elementéw farbg na elemencie.
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2.2, LACZNIKI
Jako faczniki wystepuja: potgczenia spawane oraz potgczenia na Sruby.

2.2.1. MATERIALY DO SPAWANIA

Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-146 wg PN-
91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 s3 to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych na obcigzenia
statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny mieé:

- zaswiadczenie jakosci

- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujacych norm i wymagania-

mi producenta.

2.2.2. SRUBY
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
(1) Sruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 sredniodoktadne klasy:

dla $rednic 8-16 mm — 4.8-II
dla Srednic powyzej 16 mm — 5.6-11
- stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
- tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
- wilasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.

(2) $ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P
(3) nakretki szesciokatne wg PN-EN-I1SO 4034;2002
- wtasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — cze$ciowo zast. PN-EN 20898-2:1998

=

podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003

podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009

podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018

Wszystkie tgczniki winny by¢ cechowane: sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.

—_—
o
- =

2.2.3. POWLOKI MALARSKIE

Materiaty na powtoki malarskie wg SST — Zabezpieczenie przed korozjg stalowych konstrukcji budowlanych za pomoca
powtok malarskich.

2.3. SKEADOWANIE MATERIALOW | KONSTRUKCII.

(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wyfadunku mniej-
szych elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikéw. Elementy ciezkie, diugie i wiotkie nalezy przenosic za
pomocy zawiesi i usztywnic dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w sposéb umozliwiajacy
odczytanie znakowania.

Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do
scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktada¢ na
wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawiaé powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej kon-
strukcji jak i jej powtoki antykorozyjne;j.

Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do
poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.

Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowaé w tym samym potozeniu.

(2) Elektrody sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.

(3) taczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowac¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.4. BADANIA NA BUDOWIE

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac akceptacje Inzyniera.
Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

- jakosci materiatéw, spoin, otwordw na Sruby,

- zgodnosci z projektem,

- zgodnosci z atestem wytworni
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- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.

- jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu po-
twierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosé
wykonywanych roboét. Sprzet bedacy wtasnosciag wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzyt-
kowania.

Jakikolwiek sprzet, urzadzenia i narzedzia niegwarantujace zachowania warunkéw umowy, lub grozace zdrowiu zostang
przez Inspektora Nadzoru, zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

3.1. SPRZET DO TRANSPORTU | MONTAZU KONSTRUKCII

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wciggarek, dzwignikow, podnosnikéw i innych urzadzen. Wszel-
kie urzadzenia dZzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz
z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploatacji.

3.2. SPRZET DO ROBOT SPAWALNICZYCH

a) Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie z technologig spawania i doku-
mentacjg konstrukcyjna.
b) Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.
c) Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.
d) Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:
- spawarki powinny stac na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywdw atmosferycznych
- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od
wptywdw atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacjg;
Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.3. SPRZET DO POtACZEN NA SRUBY
Do scalania elementéw nalezy stosowac dowolny sprzet przeznaczony do tego typu zadan.

4. TRANSPORT

Wykonawca robét bedacy posiadaczem odpaddw (wytwdrca) zobowigzany jest posiadac¢ stosowne pozwolenia na prowa-
dzenie gospodarki odpadami, w tym na ich transport (ustawa z dnia 27.04.2001 r. o odpadach — Dz. U. Nr 62 poz. 628 z
pdzniejszymi zmianami).
Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w
zakresie BHP oraz przepisdw o ruchu drogowym.
Z wytworni na budowe elementy konstrukcyjne przewozi sie samochodami. Zatadowanie konstrukcji powinno nastgpic
dopiero po catkowitym wyschnieciu warstwy gruntujgcej. Elementy wiotkie powinny by¢ usztywnione na czas tadowania i
przewozu. Drobne elementy jak nity, sruby, itp. powinny by¢ zabezpieczone przed zagubieniem.
tadowanie i wytadowanie odbywa sie za pomocg urzadzen mechanicznych.
Dla zabezpieczenia konstrukcji przed uszkodzeniami w czasie zatadunku i wytadunku nalezy:
- tak wybra¢ przynajmniej dwa punkty podwieszenia aby element nie mdgt doznaé trwatych odksztatcen pod dzia-
taniem ciezaru wtasnego,
- podtozy¢ podktadki z drewna, metalu lub szmat w miejscach zetkniecia sie uchwytéw linowych z ostrymi krawe-
dziami elementodw,
- przymocowac do koncéw elementu konopne liny odciggowe, kierowane przez wytadowujacych; zabezpiecza to
elementy przed zderzeniami z sgsiadujgcymi budowlami lub dzwigami.
Elementy konstrukcyjne mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy
konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.
Sposob sktadowania wg punktu 2.3.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. CIECIE

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekéw i rozpryskow metalu po cieciu.
Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.
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5.2. PROSTOWANIE | GIECIE

www.rwki.pl

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur oraz promieni

prostowania i giecia.

W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarze nie powinny wystapic rysy i pekniecia.

5.3. SKLADANIE ZESPOLOW

Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w miejscach, ktére po montazu bedg
niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowac¢ dotrzymanie wymagan doktadnosci zespotow i wy-
konania potaczen wedtug zataczonej tabeli.

Rodzaj odchytki

Element konstrukcji

Dopuszczalna odchytka

Nieprostoliniowos¢

Prety, blachownice, stupy,
czesci ram

0,001 dtugosci
lecz nie wiecej jak 10 mm

Skrecenie preta

0,002 dtugosci
lecz nie wiecej niz 10 mm

Odchytki ptaskosci potek,
Scianek srodnikéw

2 mm na dowolnym
odcinku 1000 m

Wymiary przekroju

do 0,01 wymiaru
lecz nie wiecej niz 5 mm

Przesuniecie Srodnika

0,006 wysokosci

Woygiecie srodnika

0,003 wysokosci

Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
przytaczeniowy swobodny
do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 1,5 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16
Potgczenia spawane
(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i zanie-

czyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sie wedtug wtasciwych

norm spawalniczych.

Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wiekszg od 1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin

Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej
0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubos¢ mniejszg:
0 5% — dla spoin czotowych

0 10% — dla pozostatych.

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w granicach grubosci spoiny. Niedo-
puszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

3)

(4)

Wymagania dodatkowe takie jak:

obrébka spoin

przetopienie grani

wymagana technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.

Zalecenia technologiczne

spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne

wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia, nadmierng ospowa-
tos¢, braki przetopu, pecherze nalezy usungac¢ przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.
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5.4. POLACZENIA SPAWANE - WYTYCZNE

Klasa konstrukcji spawanej.

Dokumentacja wykonawcza powinna zawiera¢ w opisie okreslenie klasy konstrukcji spawanej na podstawie normy PN-
87/M-69008. Klasa konstrukcji lub elementu spawanego okresla jednoczesnie zakres kontroli i dopuszczalng wadliwos¢
ztaczy.

Dziennik spawania

Prace spawalnicze powinny zosta¢ zapisane w dzienniku spawania lub w dzienniku budowy i by¢ potwierdzone przez in-
spektora kontroli jakosci. W dzienniku powinny by¢ odnotowane wszelkie odstepstwa od dokumentacji jak rowniez stwier-
dzone usterki wykonawstwa.

Spawacze i sprzet spawalniczy

Spawacze wykonujacy ztacza spawane w konstrukcjach (elementach) klasy 3 powinni mie¢ co najmniej podstawowe kwali-
fikacje udokumentowane w pisem do ksigzki spawacza.

Spawacze wykonujacy ztgcza spawane w konstrukcjach (elementach) klasy 1 i 2 powinni mie¢ aktualne uprawnienia specja-
listyczne, odpowiednie do zakresu wykonywanych robdt, udokumentowane wpisem do ksigzki spawacza.

Za powierzenie wykonania ztaczy spawaczom o odpowiednich kwalifikacjach jest odpowiedzialny bezposredni kierownik
robot.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy spawanych zgodnie z technologia spawania i dokumentacja
konstrukcyjna.

Stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami BHP i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywow
atmosferycznych (opadoéw i wiatru), oswietlone, z dostateczng wentylacja.

Przy spawaniu w miejscach trudno dostepnych lub o ograniczonej wentylacji spawacz powinien pracowac z asekuracja (z
pomocnikiem).

Stanowisko robocze na wysokosci powinno odpowiadac przepisom budowlanym i by¢ odebrane przez mistrza budowlane-
go.

Przygotowanie do spawania

Elementy konstrukcyjne przygotowane do spawania powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg. Ich wymiary powinny
odpowiada¢ tolerancjom wykonawczym okreslonym w normie PN-77/B-06200 lub w innych normach i przepisach przed-
miotowych.

Brzegi (krawedzie) do spawania oraz rowki spawalnicze nalezy przygotowac zgodnie z dokumentacja i przedmiotowymi
normami.

Powierzchnie przetapiane i przylegajacy do nich pas materiatu (szerokos$¢ pasa minimum 20 mm) nalezy przed spawaniem
oczyscic z rdzy, farby, ttuszczéw i innych zanieczyszczen oraz zawilgocen, az do metalicznego potysku i utrzymac w stanie
czystosci az do momentu spawania.

Stan przygotowania i oczyszczania powierzchni powinien by¢ przed spawaniem skontrolowany przez bezposredni nadzér
oraz spawacza wykonujgcego ztacze.

Sktadanie elementéw do spawania mozna wykona¢ przez tgczenie spoinami szczepnymi (jezeli nie zabraniajg tego normy
przedmiotowe) lub ustalenie za pomoca przyrzadéw i szablonow.

Przesuniecia elementéw sktadanych nie powinny by¢ wieksze niz to okreslajg normy PN-75/M-69014, PN-69/M-69019 i PN-
73/M-69015, lecz nie powinny przekracza¢ wiecej niz 10% grubosci elementu i nie wiecej niz 3 mm.

5.5. METODY BADANIA POtACZEN SPAWANYCH

Ogledziny zewnetrzne.

Kontrola przez ogledziny zewnetrzne nalezy obja¢ wszystkie potgczenia spawane.

Potaczenie do kontroli powinno by¢ oczyszczone na szerokosci okoto 20 mm z rdzy, farb, zuzla i innych zanieczyszczen, w
przypadkach watpliwych potaczenie musi byé oczyszczone do metalicznego potysku.

Wykryte niedopuszczalne wady nalezy oznaczy¢ i przedstawi¢ do naprawy.

Poprawione spoiny podlegajg ponownemu odbiorowi.

Kontrola i odbior potqczen spawanych

Kontrola przebiegu prac powinna odbywac sie na biezgco i obejmowac wszystkie fazy realizacji.

Przy ocenie ostatecznej nalezy sprawdzac:

Prawidtowos¢ uzytych materiatéw przez poréwnanie oznaczen materiatowych na konstrukcji z dowodami dostawy, doku-
mentacja techniczna oraz zaswiadczeniami o jakosci - atestami hutniczymi, dziennik spawania (poréwnaé oznaczenia spoin
na konstrukcji z oznaczeniami wpisanymi do dziennika spawania) i warunki, jakie byty podczas spawania konstrukcji z wy-
maganiami technologii,

oczyszczenie spoin z zuzla i odpryskdéw,

zgodnos¢ dtugosci i liczby spoin pachwinowych z dokumentacjg oraz wymiary spoin.

Odbior ztgczy spawanych powinien by¢ potwierdzony protokotem.

Kontrola jakosci okresla spoiny wymagajace naprawy.

Spoiny poprawione podlegajg ponownym badaniom i odbiorowi.
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5.6. POLACZENIA NA SRUBY

Do potgczen srubowych i nitowanych nalezy stosowac $ruby zgodnie z normami panstwowymi.

-dtugos¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowaé mozliwie najmniejszg liczbe podktadek, przy zachowaniu wa-

runku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwér gtebiej jak na dwa zwoje.

-nakretka i teb Sruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do taczonych powierzchni.

-powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢ warstwa smaru.

-Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drgac przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.7. MONTAZ KONSTRUKCJI

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale srodkéw, ktére zapewnig osiggniecie projekto-
wanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcji. Kolejne elementy moga by¢ monto-
wane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio zmontowanych.

Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:

sprawdzi¢ stan fundamentdéw, kompletnos¢ i stan srub fundamentowych oraz reperéw wytyczajgcych osie i linie odniesie-
nia rzednych obiektu.

poréwnac wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi przy czym odchytki nie powinny przekraczaé wartosci:

L. Dopuszczalne odchytki mm
Posadowienie stupa p
rzedna fundamentu rozstaw srub
na powierzchni betonu do 2,0 do 5,0
na podlewce do 10.0

5.8. MONTAZ

Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawic uszkodzenia elementéw powstate podczas transportu i sktadowania.
Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukgji.

Lp. Rodzaj odchytki Dopuszczalna odchytka
1 odchylenie osi stupa wzgledem osi teoretyczne;j 5mm
2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm
- h/750
3 strzatka ugiecia stupa lecz nie wiecej niz 15 mm
- . . 1/750
4 wygiecie belki lub wigzara lecz nie wiecej niz 15 mm
5 odchytka strzatki montazowe;j 0,2 projektowane;j

5.9. ZABEZPIECZENIE POtACZEN PRZED KOROZJA | OGNIEM

Zabezpieczenia antykorozyjne i ogniochronne powinny by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami okreslonymi w projekcie.
Wysytane na budowe elementy konstrukcji stalowych powinny by¢ zabezpieczone w zaktadzie wytwdrczym przed korozja
lub przed ogniem zgodnie z wymaganiami dokumentacji technicznej uwzgledniajacej przewidywany okres sktadowania.

Po otrzymaniu konstrukcji zamawiajgcy powinien niezwtocznie naprawi¢ powtoki uszkodzone w czasie transportu i przeta-
dunkow przez usuniecie powtok zniszczonych, miejscowe oczyszczenie powierzchni oraz uzupetnienie powtok.

Sposdb naprawy ewentualnie uszkodzonych powtok metalowych powinien by¢ uzgodniony z projektantem.

W przypadku stwierdzenia ze powtoki na konstrukcji ulegty zniszczeniu w okresie sktadowania lub ze nie odpowiadaja
wymaganiom dokumentacji technicznej, kierownictwo budowy zobowigzane jest powiadomié pisemnie o tym zlecenio-
dawce i uzgodnié z nim sposéb doprowadzenia powtok do stanu zgodnego z wymaganiami dokumentacji.

Wszelkie prace zwigzane z ochrong przed korozjg i ogniem mozna wykonywac¢ jedynie na tych elementach, ktérych prawi-
dtowosé wykonywania w operacjach poprzedzajacych zostata potwierdzona protokotem odbioru.

Do zabezpieczenia przed korozjg i ogniem nalezy stosowac materiaty, ktére objete s3g normami przedmiotowymi lub $wia-
dectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Materiaty powinny by¢ uzyte do zabezpieczenia w okresie ich
gwarantowanej jakosci, a wiasnosci materiatéw powinny by¢ potwierdzone zaswiadczeniami o jakosci. Wyniki odbioru
technicznego zabezpieczen przeciwkorozyjnych i ogniotrwatych nalezy potwierdzi¢ protokdtem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem oraz wymaganiami podanymi w punkcie 5.
Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami norm branzowych oraz zasad sztuki budowlanej.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robdt, materiatéw i urzadzen.

Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci robét na terenie i poza placem budowy.
Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm lub aprobat technicznych przez jednostki
posiadajgce odpowiednie uprawnienia.
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Roboty podlegaja odbiorowi.

Zakres kontroli jakosci robot obejmuje na etapie wstepnym:
- weryfikacje jakosci prac warsztatowych, kontroli jakosci w wytwérni,
- pomiaréw geometrii i sprawdzenie odchytek pojedynczych elementoéw,
- badanie potgczen spawanych,
- kontrole wzrokowg i kontrole grubosci powtok malarskich,
- jakoscitgcznikéw.

Po zakoriczeniu montazu i malowania:
- sprawdzenie ogdlnej geometrii ustroju,
- sprawdzenie potaczen montazowych,
- sprawdzenie prawidtowosci zakotwien,
- potwierdzenie prawidtowosci potozenia konstrukcji w planie,
- konicowy pomiar powtok malarskich.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. ZASADY OGOLNE.
Przedmiar i obmiar robét nalezy prowadzi¢ zgodnie z STWiORB.

7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA
Jednostka obmiarowg jest 1 tona wykonanej konstrukcji

Ilos¢ robdt okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacji powy-
konawczej zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru, i sprawdzonych na placu budowy.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w SST Czesci ,,Wymagania ogdlne”. Badanie i odbidr ostateczny zmon-
towanej konstrukcji stalowej dokonuje sie w oparciu o odbiory czesciowe poszczegdlnych rodzajéw robdt zgodnie z zalece-
niami normy PN-77/B-06200.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania omdéwione w pkt. 6 daty pozytywne wyniki.

Gotowos¢ robot do odbioru zgtasza Wykonawca. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w
ciggu 3 dni od daty powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru,.

Odbioru ostatecznego robdt dokona komisja wyznaczona przez zamawiajgcego w obecnosci Inzyniera i Wykonawcy. Komi-
sja odbierajgce roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomia-
réow, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z dokumentacja projektowsa i SST.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robdt jest protokdt odbioru ostatecznego robét sporza-
dzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé dokumenty wskazane przez zamawiajgcego, min:
deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow zgodnie z projektem i SST.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajacego.

Termin wykonania robot poprawkowych i robot uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

Odbior pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze
ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualne;j.

8.1. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za wykonang i odebrang ilo$¢ 1 tony lub 1 kg wedtug ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego,

- montaz konstrukcji bez wzgledu na sposdéb taczenia,

- montaz konstrukcji na budowie,

- oczyszczenie stanowiska pracy z resztek,

- likwidacja stanowiska roboczego.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

9.1. NOrRMY
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PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane, z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.

PN-B-06200:1997 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania podstawowe.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-03200 (PN-90/B-03200) Konstrukcje stalowe. - Obliczenia statyczne i projektowe.
PN-EN 25817 PN-ISO 5817 Ztacza stalowe spawane tukowo. Wytyczne do okreslania poziomdw jakosci wedtug niezgodnosci
spawalniczych.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-92/M-45360 Dzwigi osobowe elektryczne. Parametry, wymiary podstawowe i wytyczne projektowe.
PN-63/B-06201 Konstrukcje stalowe z cienkosciennych ksztattownikdw profilowanych na zimno. Wymagania i
badania przy odbiorze.

PN-B-03215:1998 Konstrukcje stalowe. Potgczenia z fundamentami. projektowanie i wykonanie.

PN-B-01806 (PN-86-01806) Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogdlne zasady uzytkowania, konserwacji i
napraw.

PN-H-97051(PN-70/H-97051)Ochrona przed korozjg - Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania -
Ogodlne wytyczne.

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdlne wytyczne.
PN-ISO 5261 Rysunek techniczny dla konstrukcji metalowych.

PN-ISO 10005 Zarzadzanie jakoscig - Wytyczne plandw jakosci.

PN-91/H-93010 Stal - Ksztattowniki walcowane na goraco.

PN-91/H-93407 Stal - Dwuteowniki walcowane na gorgco.

PN-EN 10034:1996 Dwuteowniki I i H ze stali konstrukcyjnej. Dopuszczalne odchytki wymiarowe i odchytki ksztattu.
PN-EN 10034:1996/Az1:1999 Dwuteowniki | i H ze stali konstrukcyjnej. Dopuszczalne odchytki wymiarowe i odchytki ksztat-
tu (Zmiana Al).

PN-79/M-82009 Podktadki klinowe do dwuteownikdw.

PN-EN 10056-1:2000 Katowniki rdwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjne;j.

PN-78/M-69011 Spawalnictwo. Ztacza spawane w konstrukcjach stalowych - Podziat i wymagania.
PN-87/M-69008 Spawalnictwo. Klasyfikacja konstrukcji spawanych.

PN-75/M-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie
brzegéw do spawania.

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

Wymagania podstawowe.

PN-92/H-01107 Stal. Rodzaje dokumentéw kontrolnych

PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki

PN-88/H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogoélnego przeznaczenia. Gatunki

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych, Warunki techniczne dostawy.
PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania

Ogdlne wymagania i badania.

PN-74/M-69436 Elektrody stalowe do napawania.

PN-EN ISO 25817:2005 (U)  Zfacza stalowe spawane tukowo. Wytyczne
do okreslania poziomdw jakosci wedtug niezgodnosci spawalniczych.
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